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1. ORIENTERING

Denna metod &r avsedd for bestimning av héllfastheten hos en given ren-
siktad fraktion av stenmaterial vid slagpdkanning. Fraktionen kan vara
5,68 mm, 8—11,2 mm eller 11,2-16 mm. Metoden kan tillimpas pa saval
krossat som okrossat stenmaterial.

Med sprodhetstal for en stenmaterialfraktion menas den andel av provet,
uttryckt i viktprocent, som efter behandling i standardiserad fallhammar-
apparat vid siktning passerar den sikt, som motsvarar den minsta korn-
storleken for fraktionen.

Sprodhetstalet far ej uppfattas som en ren materialkonstant, ty det beror bl a
av

— val av provfraktion
— kornform
— den typ av kross, med vilken provet framstélls

Fraktion 11,2—16 mm ger oftast ett hogre sprodhetstal dn fraktion 8—11,2 mm.
Fraktion 5,6-8 mm kan ge bade hogre och lagre virden én fraktion 8-11,2
mm.

Rundade partiklar ger ligre sprodhetstal dn kantiga partiklar.

Laboratoriekrossade prov far ofta 14gre sprodhetstal an om provet tas ut fran
produktionen.

Bestdmning av sprodhetstal kombineras ofta med bestimning av flisighetstal
enligt FAS Metod 209.

* Different from BS 812 and DIN 52 109
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SAMMANFATTNING

En bestimd méngd av den med hjélp av laboratoriesiktning rensiktade frak-
tionen blandas och infors i en stdlmortel. En stilstimpel placeras ovanpa
provet. En standardfallhammare far gora ett definierat slagarbete, varefter

det krossade materialet siktas och sprodhetstalet berdknas.

UTRUSTNING

En standardiserad fallhammarapparat med tillhérande stalmortel och stal-

stimpel. Apparaten skall vara monterad pa ett betongfundament, vars massa
skall vara minst 100 kg. Fallhammaren kan lyftas med hjélp av elmotor eller
for hand. Den handdrivna varianten visas i figur 1.
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Figur 1. Exempel pa fallhammarapparat, handdriven
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Anm I Betongfundamentet behover inte vara forankrat till underlaget.
Gummidédmpning (t ex 5-10 mm tjock skiva eller gummifotter)
far inforas mellan betongfundament och underlag. Om betong-
golvet utnyttjas som fundament, maste stilstodet vara forankrat i
golvet utan gummimellanliagg.

Anm 2 Apparaten kan bestillas frdn VTI, Linkoping.
Neddelningsapparat

Torkskap, som skall kunna hélla temperaturen 105-150°C.
Rostfria torkplatar med kanter.

Vég med onoggrannheten hogst 0,3 g och avldsbarhet 0,1 g och mdjlighet att
tarera minst 1 kg. For storsta prov behdver vigen ha kapaciteten 3 kg.

Motordriven skakapparat som ger fullgod rensiktningsgrad. Skakapparaten
bor vara placerad 1 ett ljudisolerat skép.

En skakapparat, som ger fullgod rensiktningsgrad, &r Pascall Inclyno.

En serie siktar av metalltradsnit med kvadratiska maskor och fria nominella
maskvidder i mm enligt f6ljande:

Naten skall vara inspinda i siktramar med diametern minst 200 mm. Vid
nyanskaffning rekommenderas siktar med diameter 300 mm.

Till siktserien hor ocksa ett lock och en bottenskal.
Siktarna skall uppfylla ISO 3310-1 angivna fordringar.

Alternativt far siktar med stansade kvadratiska 6ppningar anvéndas
(=4 mm 6ppning). Siktarna skall uppfylla i ISO 3310-2 angivna fordringar.

Kaérl med diameter ca 300 mm, t ex stekpanna av lattmetall, for vigning av
siktat stenmaterial.

Karl for forvaring av stenmaterialfraktioner.

SAKERHET

Vid laboratoriearbete med jord- och bergmaterial uppkommer ofta miljépro-
blem, som damm och buller. I VTT Meddelande nr 218 (1980) ”’Skydds-
regler for arbete i viglaboratorium” beskrivs sddana problem och ges forslag
till atgérder, som i gorligaste man eliminerar dessa problem.

PROVBEREDNING

Tvitta leriga prov.
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Framstill genom siktning s mycket material av provfraktionen att det
racker till minst tvé analysprov. Om provfraktionen &r 8,0—11,2 mm anvand
dven mellansikten 9,5 mm. Om provfraktionen dr 11,2—16 mm, anviand dven
mellansikten 14,0 mm. Sikta laboratorieprovet i omgangar. Varje omgang
skall siktas 1 10 min. Méngden kvarstannat material pé sikten for prov-
fraktionens minsta resp storsta kornstorlek och pa resp mellanskikt far inte
overstiga det tillatna virdet enligt tabell 2 1 FAS Metod 221.

Neddela den framstédllda méngden av provfraktionens undre resp dvre del
var for sig i neddelningsapparat till tva delprov av resp undre och dvre del.
For provfraktion 8,0-11,2 mm, sammansitt varje analysprov genom att
omsorgsfullt blanda ett delprov frén den undre delen med ett lika stort
delprov fran den 6vre delen. For provfraktion 11,2-16,0 mm skall analys-
provet sammansittas av 65% fran den undre delen och 35% fran den Gvre
delen. Avpassa analysprovets storlek med hédnsyn till korndensiteten hos
provfraktionen enligt formeln

m, = 500(p/2,66)+5
dir m, = analysprovets viktig

p, = korndensiteten i g/cm® med tva decimaler, bestdmd enligt
FAS Metod 208 eller 228 p4 utvald provfraktion

PROVNING
Undersok tva analysprov.

Hall analysprovet 16st i stdlmorteln och jdmna av dess yta for hand. Placera
stimpeln ovanpa provet och bringa den i lod genom forsiktig vridning.
Centrera och 1as fast provbehallaren under fallvikten. Lat fallhammaren
utfora 20 slag pa provet. Fallhammaren skall lyftas mjukt och tiden mellan
varje slag skall vara ca 2 s.

Ta ut provet ur morteln. Om provet blivit hart sammanbakat far en mejsel
forsiktigt anvéndas.

Sikta provet i 10 min pa den sikt som motsvarar provets minsta kornstorlek
fore provningen och som anvindes vid framtagning av fraktionen. Vig
kvarstannad och passerad méngd. Kontrollera att summan av kvarstannad
och passerad méngd avviker fran den invdgda provmingden med hogst 5 g.
Kassera provet om avvikelsen &r storre dn 5 g.

BERAKNING
Berédkna sprodhetstalet med en decimal ur formeln

s = IOO(mp/mi)

dir s = sprodhetstalet i vikt-%
m, = invdgd provmingd i g med en decimal
m, = provmingd, som passerat sikten for provets minsta kornstorlek,

bestdmd 1 g med en decimal
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PRECISION, EVENTUELL UPPREPNING

Godta virdena, om skillnaden i sprodhetstal mellan tvé analysprov ej over-
stiger 5 procentenheter.

Prova ytterligare tva analysprov om skillnaden &r storre. Berdkna dérefter
standardavvikelsen pé grundval av samtliga bestimningar. Stryk eventuella
extremdata enligt FAS Metod 015, om standardavvikelsen ar storre én

4 procentenheter.

Berikna aritmetiska medelvirdet ur samtliga godtagna virden.

RAPPORT

Rapportera

a) att bestimningen utforts enligt denna metod

b) sprodhetstal enligt punkt 7, medelvirde avrundat till nirmaste heltal
¢) anvand provfraktion

d) ange om tradsiktar eller stansade siktar anvénts for maskvidder >4 mm.
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