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ASFALTBELAGGNING OCH —-MASSA

Bestimning av nétningsmotstind enligt Prallmetoden

Bituminous pavement and mixture. Determination of abrasion by studded tyres.
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ORIENTERING

Denna metod ér avsedd for bestimning av slitagevirde hos asfaltbetong genom
kulnétning. Provkroppen kan vara framstélld pé laboratoriet eller uttagen ur en
beldggning genom borrning.

SAMMANFATTNING

En cirkuldrcylindrisk provkropp med diameter 100 mm och tjocklek 30 mm
tempereras till provningstemperaturen +5 °C. Efter temperering utsétts provkroppen
for slitage under 15 min av 40 st stalkulor. Volymforlusten av det bortnotta
materialet i cm? bestims och bendmns slitagevérdet.

UTRUSTNING

Slitageutrustning, se figur 1. Slagh6jden skall vara 43 +1 mm. Vevstaksldngden
skall vara 200 £5 mm. Utrustningen skall vara monterad pé ett
betongfundament, vars massa skall vara minst 100 kg, alternativt vara fast
monterad 1 betonggolv.

Anm: Anvinds gummifotter skall dessa vara av sadan kvalitet att utrustningen
ej kommer i sjélvsvingning.
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Figur 1. Principskiss slitageutrustning
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3.2 Locket till provkammaren, se figur 2, skall vara av rostfritt stél av kvalitet SS

2333 eller battre (ISO 683/13-11).

3.3 Stdltving, justerbar med en skruv, for fastsittning av locket till provkammaren.

3.4 Sfériska kulor av rostfritt stdl tillverkade enligt ISO 3290-1975 och med
diametern 12,0 +0,1/-0,5 mm (t.ex SKF RB 12 RS). Kulornas HRC-hardhet skall

vara mellan 63 och 66.

3.5 Tolk for kontroll av stélkulornas minsta tillaitna diameter pd 11,50 mm.

3.6 Gummipackning av NBR-kvalitet med ytterdiameter 102 £0,2 mm, innerdiameter
87,4 £0,2 mm och tjocklek 6,3 0,1 mm for skydd av provkroppens kanter.

Gummiplatta till lock (@ 90,0 x 2,0 mm), Neophren.

O-ring av gummi for tdtning mellan lock och provkammare (0@ 90,0 x 3,0 mm),

NBR-kvalitet.
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3.7 Vattenbad for kylvattnet och for att temperera provkropparnai 5 + 1 °C.

3.8 Vag med onoggrannhet hogst 0,3 g och avldsbarhet 0,1 g.

3.9 Pump med kapacitet minst 2,0 I/min
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Figur 2. Lock, rostfritt stdl. Matt inom parentes dr forslag pa ldmpliga mdtt.

4. PROVBEREDNING

Tillverka eller borra upp minst fyra provkroppar med en diameter pa 10012 mm.
Kapa provkropparna till en hojd pa 30+3 mm.

Vid kapning skall ytorna bli ndgorlunda jimna och parallella. En viss forsiktighet
tas vid kapningen sa att inte kantbitar av provkroppen slés bort.

4.1 Laboratorietillverkade prov
Provning sker pé ségad yta.
4.2 Borrprov

Provning sker pa osagad yta.

© FAS Service AB



FAS Metod 471-03
sid 4 (5)

PROVNING

Skrymdensitet bestdms enligt FAS Metod 427 eller FAS Metod 448 beroende pa
massatyp.

Temperera provkropparna i minst 5 timmar i 5 £+ 2 gradigt vatten. Innan en
vattenlagrad provkropp placeras i slitageutrustningen torkas den av med en fuktig

trasa och vikten bestims.

Gummiringen ldggs ovanpa provkroppen och 40 st stilkulor ldggs innanfor
gummiringen. Kylvattnet som skall ha temperaturen 5 £1 °C skall rinna
kontinuerligt genom provkammaren med ett flode av 2,0 +£0,2 liter/min.

Provningen utfors under 15 min med ett varvtal av 950 £10 varv/min.

Direkt efter avslutad kdrning skdljs provkroppen i kallt vatten och den
vattenlagrade provkroppens vikt bestims enligt samma forfarande som innan
provning.

BERAKNING

Berikna slitagevérdet enligt foljande:

mi—m2
S =

/4
S = Slitagevirde cm’
m; = provkroppens vikt fore provning g
m, = provkroppens vikt efter provning g
vy = skrymdensitet pa provkroppen g/cm?

Ange enskilda slitagevdrden med 1 decimal och medelvéardet i hela cm?.

PRECISION

Godta virdena, om variationskoefficienten (standardavvikelsen/medelvirdet*100)
av fyra undersokta provkroppar ej dverstiger 15%. Undersok ytterligare tva
provkroppar om skillnaden &r storre. Stryk eventuella extremdata enligt FAS
Metod 015.

P& borrprov avgors fréan fall till fall om strykning och/eller ny provning skall
utforas.

Berdkna aritmetiska medelvirdet ur alla godtagna vérden.
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Foljande precisionsdata erhdlls vid en svensk ringanalys 1998. (VTI notat 58-
1998)

- Repeterbarhet, r = 15%
- Reproducerbarhet, R =20%

(r och R enligt ISO 5725-2:1994)

RAPPORT
Rapportera

a) att bestimningen utforts enligt denna metod
b) om bestdmningen utforts pa laboratorietillverkade prov eller pa borrprover
c¢) vilken packningsmetod som anvénts vid laboratorietillverkning av provkroppar

d) skrymdensitet (y), samtliga enskilda virden samt medelvarden med tre
decimaler i g/cm?

e) slitagevirde, enskilda viarden med 1 decimal och medelvérden i hela cm?
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