FAS Metod 405-02
Sid1(6)

ASFALTBELAGGNING OCH -MASSA

Bestimning av bindemedelshalt genom extraktion i filtercentrifug

Bituminous pavement and mixture. Determination of binder content by extraction in
a filter centrifuge.
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ORIENTERING
Denna metod dverensstimmer i princip med ASTM D 2172-95, metod A.

Metoden ér avsedd for bestimning av halten bindemedel i en asfaltbeldgg-
ning eller -massa med bindemedel som kan extraheras med xylen.

I princip dr metoden avsedd for vattenfria prov men kan ocksa tilldmpas pa
prov med ldg fukthalt, varvid denna maste bestimmas enligt sérskild metod
for att halten bindemedel skall kunna berdknas.

Allménna upplysningar om metoder for bestimning av bindemedelshalt ges
1 FAS Metod 401.

SAMMANFATTNING

Ett prov pé beldggningen eller massan invégs 1 skdlen till en filtercentrifug.
Skalen ar forsedd med en flans och mellan denna och skalens lock spénns
ett filtrerpapper fast. Skélen placeras dérefter i centrifugen. Bindemedlet 1
provet avldgsnas genom satsvis tillsdttning av xylen och francentrifugering
av erhéllen 16sning. Filler, som vid centrifugeringen passerar med 16sningen
genom filtrerpapperet, tillvaratas genom separat centrifugering i filler-
centrifug. Bindemedlets vikt for ett vattenfritt analysprov erhalls som skill-
naden mellan provets vikt och stenmaterialets vikt. Normalt utfors tva
enskilda bestimningar.

Om provet innehéller vatten, maste vattenhalten bestimmas pa separata
analysprov enligt sirskild metodbeskrivning.

Stenmaterialet kan efter extraktionen undersékas med avseende pa korn-
storleksfordelning, korndensitet m m.
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3. UTRUSTNING OCH KEMIKALIER
3.1 Filtercentrifug enligt ASTM D 2172-95 eller likvirdig typ, figur 1.
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Figur 1. Filtercentrifug

Exempel pa fabrikat pa filtrerpapper: Munktell oljefiltrerpapper nr 1220.

3.2 Flaska for uppsamling av 16sning och filler, lampligen en mjo6lkflaska av
rostfritt stdl rymmande 5 liter.

33 Doseringskérl for I6sningsmedel.

3.4 Centrifug som medger tillfredsstillande fillerseparering (maximalt 0,4 %
filler fir passera centrifugen) t ex Rodel och Derung fran SMM, Spindel
Motoren- und Maschinenfabrik AG, Schweiz.

Denna centrifug ar utford for kontinuerlig centrifugering. En schematisk bild
av centrifugen ges i figur 2. Den har en vertikalt stélld hylsa, som kan rotera
med hastigheten 9000 r/min. Hylsan tjanar som hallare for ett centrifugror, 1
vilket centrifugeringen sker. Centrifugroret ar svagt koniskt (dr smalare
nedtill dn upptill), har rundad botten och &r upptill forsett med en liten
inatbockad kant. Vitskan som skall centrifugeras rinner ned i det roterande
centrifugroret genom ett munstycke i pafyllningstratten. Vétskan pressas ut
mot rorviaggen och rinner upp efter viggen over kanten, slungas ut 6ver
denna och fangas upp i ett ringformat kérl, varifrdn den rinner ned i behél-
lare. Det fina, 1 vitskan uppslammade stenmaterialet stannar kvar pa
centrifugrorets vigg.
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Figur 2. Centrifug enligt Rodel och Derung
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Anm. For att underlétta rengoringen av centrifugroret, kan man forfara enligt
FAS Metod 401, bilagan.

Vég med onoggrannheten hogst 0,3 g och avldsbarhet 0,1 g. For storsta prov
behover vigen ha kapaciteten 10 kg.

Torkskép, anslutet till ventilationssystem och i explosionssikert utférande.
Sképet skall kunna stillas in pa temperaturer upp till 180°C.

Sprutflaska (for xylen), lamplig volym 1 liter.
Neddelningsverktyg, t ex murslev eller spackelspade.

Liten borste for 6verforing av stenmaterial, som fastnat pa locket, till
centrifugskalen.

Vattenfri xylen, teknisk kvalitet.

SAKERHET

Xylen ér klassat som halsofarligt och brandfarligt &mne. Sékerhetsaspekter
ges 1 FAS Metod 401.
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PROVBEREDNING
Allménna anvisningar om beredning av provet ges i FAS Metod 416.
Beliggning

Analysprovens storlek och antal skall normalt §verensstimma med det som
anges under punkt 5.2.

Massa

Erforderlig storlek pa analysprovet beror av massans storsta kornstorlek
enligt tabell 1.

Vid mycket fillerrika massor skall hinsyn tas till fillercentrifugens kapacitet
sd att denna ej dverskrids.

Tabell 1
Storsta korn- Minsta vikt hos
storlek, mm analysprov, g
4 450
6 650
8 850
11 1150
16 1500
22 2000
32 3000

Vid bestdmning av kornstorleksfordelning hos extraherade asfaltmassor med
ensartad sammanséttning, ex vis ABS, kan det vara lampligt att anvénda
kompletterande maskvidder som 9,5 mm och 14,0 mm.

Vid provningen gors normalt minst tva bestimningar. Om dven vattenhalten
maste bestimmas behdvs minst fyra analysprov.

PROVNING

Vigning, allméant

Avlds vigen pa 0,1 g nér.

Invigning och extraktion

Torka ett filtrerpapper vid 105-160°C till konstant vikt.

Vig centrifugskélen och filtrerpapperet tillsammans. Placera analysprovet
pa centrifugskilen. Vég centrifugskalen inkl papperet och analysprovet
tillsammans.

Tillsétt ca 1 liter xylen (= extraktionsmedlet).

Placera centrifugskalens lock ovanpa filtrerpapperet pa skalen. Dra fast den
inoljade vingmuttern for hand. Placera centrifugskélen i centrifugen och
spann fast locket. Placera flaskan for uppsamling av 16sning och filler under
avloppsroret.

Om centrifugen dr forsedd med automatiskt s k fortvéttverk, starta detta och
fortvitta beroende pa provets art, under 5-15 min. I annat fall fortvétta
manuellt genom upprepade starter och bromsningar. Om flera skalar finns
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tillgdngliga, kan med fordel efter varje invigning 16sningsmedel tillsittas i
avvaktan pd vidare behandling i centrifugen.

Avcentrifugera l0sningen genom att centrifugens hastighet 6kas till maxi-
mum. Nér utflodet overgétt till droppning, stoppa centrifugen och tillsatt
0,3-0,5 liter 16sningsmedel. Denna tillsats gors lampligen i ldget fortvétt om
centrifugen ér forsedd med automatiskt fortvattverk.

Upprepa losningsmedelstillsatsen och avcentrifugeringen tills 16snings-
medlet inte dr missfargat av bindemedlet. Efter den sista skoljningen, centri-
fugera tills droppningen upphdort.

Ta upp centrifugskilen. Avldgsna locket forsiktigt. Inspektera centrifug-
skalen med avseende pé eventuellt stenmaterial, som kan ha fastnat pa
insidan. Ar sé fallet, borsta detta forsiktigt ned i skdlen. Inspektera sten-
materialet i centrifugskélen genom forsiktig skrapning med en spatel. Finns
bindemedelsrester kvar pa stenmaterialet, sitt ihop apparaten och fortsatt
extraktionen.

Satt darefter in centrifugskalen inkl filtrerpapperet i torkskapet (6.4).

Det i flaskan under avloppsrdret uppsamlade materialet underkastas filler-
centrifugering (6.3).

Fillercentrifugering

Vig centrifugroret. Placera centrifugroret i centrifugens rorhéllare. Spann
fast centrifugens lock och pafyllningstratt. Starta centrifugen. Nér centri-
fugen uppnétt full hastighet, héll flaskans innehall forsiktigt ned 1 péafyll-
ningstratten.

Avpassa tillflodet av vitska till centrifugroret sd att maximalt 0,4 % av
fillerméngden passerar centrifugen. Tillflodet bor med ifrdgavarande centri-
fug (3.4) vara ca 130 ml/min och regleras genom ett munstycke i avlopps-
roret pé centrifugens pafyllningstratt.

Tvitta flaskan noggrant med 16sningsmedel tills all filler 6verforts i pafyll-
ningstratten. D4 allt filler spolats ned genom pafyllningstratten, skolj med
ytterligare 0,5 liter 16sningsmedel. Stoppa centrifugen nér 16sningsmedel
slutat rinna ur avloppsroret. Sitt in centrifugroret i torkskapet (6.4).

Vid misstanke om att allt filler ej avsitts i centrifugroret, forfar enligt
FAS Metod 401, punkt 6.

Torkning

Torka centrifugskélen inkl filtrerpapperet och centrifugréret vid 150-160°C.
Filtrerpapperet skall darvid vara vikt sa att luftcirkulationen i skalen under-
lattas.

Torktiden dr beroende av bl a provets storlek och kornstorleksfordelning.
Vidare beror torktiden pd hur langt avcentrifugeringen i filtercentrifugen
drivits. Materialet kan vid effektiv avcentrifugering erhéllas ndstan véatske-
fritt. Normalt krdvs drygt en halvtimmes torktid vid maximal torktempe-
ratur. Torkningen skall pdga tills konstant vikt erhéllits och fér ej avbrytas
om lukt av 16sningsmedel fornimmes.
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Vigning

Vig centrifugskédlen med palagt filtrerpapper och cenrifugror med innehall
inom tva timmar och vid temperatur mindre 4n 80°C. Se FAS Metod 401,
punkt 4.

BERAKNING
Berikna bindemedelshalten hos torrt analysprov enligt foljande:
m
B=100[1- ———— ]
m, (1-w/100)
dér = bindemedelshalten i vikt-% med tva decimaler

vikt av analysprovig

-

= totalt erhallen vikt av stenmaterial i g

£ B B W
I

= vattenhalt i vikt-% med en decimal, bestdmd pa separata
analysprov enligt FAS Metod 402 eller 404.

PRECISION, EVENTUELL UPPREPNING

Godta virdena, om skillnaden i bindemedelshalt mellan tva analysprov ej
overstiger 0,20 procentenheter.

Om skillnaden &r storre, undersok ytterligare tva analysprov. Berdkna déref-
ter standardavvikelsen pa grundval av samtliga bestimningar. Stryk eventu-
ella extremdata enligt FAS Metod 015, om standardavvikelsen dr storre dn
0,15 procentenheter.

Berdkna aritmetiska medelvérdet ur samtliga godtagna vérden.

RAPPORT

Rapportera

a) att provning utforts enligt denna metod

b) bindemedelshalt, medelvéirde avrundat till en decimal

c¢) vattenhalt, om uppgiften efterfrdgas, medelvérde avrundat till en decimal
och metod for dess bestimning
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