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12.1
12.1.1

Typblad och kontrollblad

Barlager av asfaltgrus, AG

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
AG 16 AG22 AG 32
63 - - 100
45 - 100 98-100
31,5 100 98-100 85-99
22,4 98-100 85-99 64-90
16 85-99 62-88 53-80
11,2 58-88 51-74 44-70
8 50-76 42-66 37-62
5,6 41-67 35-58 31-55
4 36-59 29-51 27-49
2 26-47 20-40 20-39
1,0 19-36 15-30 15-30
0,5 13-26 11-22 10-22
0,25 8-18 7-15 7-15
0,125 4-12 4-10 4-10
0,063 2-6 2-7 2-7
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADT) ung
<100 100-500 500 — 1000 >1000
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,50 1,25-1,45 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30 <30 <10
Kulkvarnsvirde <18 <18 <18 <18
Sprodhetstal <50 <50 <50 <50
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12.1.2 Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
AG 16 AG?22 AG 32
70/100 4,9-5,9 4,6-5,6 4,1-5,1
100/150 4,7-5,7 4,4-54 3,9-4,9
160/220 4,5-5,5 4,2-5,2 3,7-4,7
330/430 4,3-5,3 4,0-5,0 3,5-4,5
Kalkylviirde bindemedelshalt
Bindemedelstyp Kalkylviirde i viktprocent
AG 16 AG22 AG 32
70/100 5,2 4,9 4,4
100/150 5,0 4,7 4,2
160/220 4,8 4,5 4,0
330/430 4,6 4,3 3,8
12.1.3 Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
AG 16 AG 22 AG 32
Lagertjocklek 32-55 44-75 64-110
Q
12.1.4 Halrumshalt
AG 16, Laboratorieprov AG22,AG 32
Marshall, vol-% Provyta, vol-%
Medelvirde av 5 prover Enskilt viarde
5,0+ 1,0 5,0+2,0 6,0+30

12.1.5 Kontrollblad for AG

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt viirde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 4 mm Sikt 8 mm Sikt G

Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig

Enskilt virde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,6 1,9 4,0 4,7 4,7 5,4 6,6 7,5

3 1,4 1,7 3,5 4,0 4,0 4,6 5,8 6,7

4-5 1,3 1,5 3,2 3,6 3,6 4,1 5,4 6,3

6-9 1,2 1,4 2,8 3,2 3,2 3,5 5,0 5,9

> 10 1,1 1,2 2,5 2,7 2,7 3,0 4,6 5,5

G ar for: AG 16 =11,2 mm; AG 22 =16 mm; AG 32 =22 mm.
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Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,5 0,6
2 0,4 0,4
3 0,3 0,4
4-5 0,3 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,3
Mjukpunktsforindring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring dr < 6 °C efter utliggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utldggning.

Packningskontroll

Provtyp

Halrumshalt i %,
medelvirde av 2 provkroppar

Tillatet halrumsintervall pd borrprov

3,0-8,0
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12.2

12.2.1

12.2.2

12.2.3

Barlager av mjukgjort asfaltgrus,

MJAG

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
MJAG 16 MJAG 22
45 - 100
31,5 100 98-100
22,4 98-100 85-99
16 85-99 63-88
11,2 58-88 51-74
8 50-76 42-66
5,6 41-67 35-57
4 36-59 29-51
2 26-46 20-40
1,0 19-35 15-30
0,5 13-25 10-22
0,25 8-16 7-14
0,125 4-9 4-9
0,063 2-5 2-5
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar Vid ADTk,tung <200
Flisighetstal 1,25-1,50
Andel helt okrossat i % <30
Kulkvarnsvarde <18
Sprodhetstal <50
Bindemedel
Bindemedel, typ och halt
Viskositet mm”*/s Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
MJAG 16 MJAG 22
V 12 000 3,4-4,0 3,1-3,7

Kalkylviirde bindemedelshalt

Viskositet mm?/s

Kalkylviirde i viktprocent

MJAG 16 MJAG 22
V 12 000 3,7 34
Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
MJAG 16 MJAG 22
Lagertjocklek 32-46 44-63
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12.2.4

Kontrollblad for MJAG

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 4 mm Sikt 8 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,6 1,9 4,0 4,7 4,7 5,4 6,6 7,5
3 1,4 1,7 3,5 4,0 4,0 4,6 5,8 6,7
4-5 1,3 1,5 3,2 3,6 3,6 4,1 5,4 6,3
6-9 1,2 1,4 2,8 3,2 3,2 3,5 5,0 5,9
> 10 1,1 1,2 2,5 2,7 2,7 3,0 4,6 5,5
G-sikten dr for: MJAG 16 = 11,2 mm; MJAG 22 =16 mm
Bindemedel

Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt

Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6
2 0,4 0,4

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,3

6-9 0,2 0,3

> 10 0,2 0,3
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12.3

12.3.1

12.3.2

12.3.3

Barlager av astaltemulsionsgrus,

AEG

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
AEG 16 AEG 22
45 - 100
31,5 100 98-100
22,4 98-100 85-99
16 85-99 63-88
11,2 58-88 51-74
8 50-76 42-66
5.6 41-67 35-57
4 36-59 29-51
2 26-46 20-40
1,0 19-35 15-30
0,5 13-25 10-22
0,25 8-16 7-14
0,125 4-9 4-9
0,063 2-6 2-6
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar Vid ADTk,tung <200
Flisighetstal 1,25-1,50
Andel helt okrossat i % <30
Kulkvarnsvarde <18
Sprodhetstal <50
Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?/s

Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent

AEG 16

AEG 22

V 12 000

3,5-4,1

3,2-3,8

Kalkylviirde bindemedelshalt

Viskositet mm?/s

Kalkylviirde i viktprocent

AEG 16 AEG 22
V 12 000 3.8 3,5
Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
AEG 16 AEG 22
Lagertjocklek 32-46 44-63
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12.3.4

Kontrollblad for AEG
Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 4 mm Sikt 8 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8.4 9,4
2 1,6 1,9 4,0 4,7 4,7 5,4 6,6 7,5
3 1,4 1,7 3,5 4,0 4,0 4,6 5,8 6,7
4-5 1,3 1,5 3,2 3,6 3,6 4,1 5,4 6,3
6-9 1,2 1,4 2,8 3,2 3,2 3,5 5,0 5,9
> 10 1,1 1,2 2,5 2,7 2,7 3,0 4,6 5,5
G ar for: AEG 16 = 11,2 mm; AEG 22 = 16 mm.
Bindemedel

Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt

Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6
2 0,4 0,4

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,3

6-9 0,2 0,3

> 10 0,2 0,3
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12.4 Bindlager av asfaltbetong, ABb

12.4.1 Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
ABb 11 ABb 16 ABb 22
45 - - 100
31,5 - 100 98-100
22,4 100 98-100 85-99
16 98-100 85-99 70-82
11,2 90-99 58-80 43-66
8 65-85 44-68 35-53
5,6 40-65 30-53 29-48
4 30-50 24-45 24-42
2 20-37 17-36 17-35
1,0 15-32 13-32 12-29
0,5 10-25 9-26 9-24
0,25 8-20 7-21 7-19
0,125 6-13 4-12 4-12
0,063 3-6 2-6 2-6
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,t.mg
<500 500-999 1000 - >2 000
1999
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45 1,25-1,45 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <10 <10 <35 0
Kulkvarnsvirde <18 <18 <14 <14
Sprodhetstal <50 <50 <50 <50
12.4.2 Bindemedel
Bindemedel, typ och halt
Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
ABb 11 ABb 16 ABb 22
50/70 5,3-6,3 5,1-6,1 4,9-5,9
70/100 5,1-6,1 4,9-5,9 4,7-5,7
100/150 4,9-5,9 4,7-5,7 4,5-5,5
160/220 4,7-5,7 4,5-5,5 4,3-5,3
Kalkylviirde bindemedelshalt
Bindemedelstyp Kalkylvirde i viktprocent
ABb 11 ABb 16 ABb 22
50/70 5,8 5,6 5,4
70/100 5,6 5,4 5,2
100/150 5,4 5,2 5,0
160/220 5,0 5,0 4,8




ATB VAG 2003

VV Publ 2003:111
Kapitel I Typblad, kontrollblad, bindemedel och konstruktionstyper for bitumenbundna lager

11

12.4.3

12.4.4

12.4.5

12.4.6

Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
ABb 11 ABDb 16 ABb 22
Lagertjocklek 24-44 36-64 48-88
o]
Halrumshalt
Bindemedelstyp | Intervall for hilrumshalt pa laboratoriepackat prov vol-%
ABb 11 ABDb 16 ABD 22
50/70,70/100, 4,0+1,0 4,0+1,0 3,5+1,0
100/150, 160/220
Deformationsresistens
Krav pa stabilitet ADTy jung
250-499 500-999 1000 - >2000
1999
Krypvirde i uStrain pa
laboratoriepackad
provkropp, max 12 500 10 000 8750 7500
Kontrollblad for ABb
Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Viig | Verk | Vig | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt virde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,6 1,9 4,0 4,7 4,7 5,4 6,6 7,5
3 1,4 1,7 3,5 4,0 4,0 4,6 5,8 6,7
4-5 1,3 1,5 3,2 3,6 3,6 4,1 5,4 6,3
6-9 1,2 1,4 2,8 3,2 3,2 3,5 5,0 5,9
>10 1,1 1,2 2,5 2,7 2,7 3,0 4,6 5,5
G dr for: ABb 11 =8 mm; ABb 16 =11,2 mm; ABb 22 =16 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6

2 0.4 0,4

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,3

6-9 0,2 0,3

>10 0,2 0,3




12 VV Publ 2003:111 ATB VAG 2003
Kapitel I Typblad, kontrollblad, bindemedel och konstruktionstyper for bitumenbundna lager

Mjukpunktsforindring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforédndring dr < 6 °C efter utldggning. ‘

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utldggning.

Packningskontroll

Provtyp Hilrumshalt i %
Medelvirde av tva provkroppar

Tillaten avvikelse fran arbetsrecept,
laboratoriepackat prov +1,5
Borrprov 2,0-6,0

Deformationsresistens

Krav pa stabilitet ADT} ung

250-499 500-999 1000 - 22000
1999

Krypviérde i uStrain pa
borrprov, medelvirde
per kontrollobjekt, max 25000 20 000 17 500 15 000
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12.5 Slitlager av tat asfaltbetong, ABT

12.5.1

12.5.2

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
ABT4 | ABT6 | ABTS8 | ABT11 | ABT 16 | ABT 22
45 - - - - - 100
31,5 - - - - 100 98-100
22,4 - - - 100 98-100 85-99
16 - - 100 98-100 85-99 70-90
11,2 - 100 98-100 85-99 71-88 57-79
8 100 98-100 85-99 70-88 57-73 47-70
5,6 98-100 85-99 73-89 58-75 47-64 39-61
4 85-99 70-95 60-78 48-66 39-58 32-54
2 47-75 47-75 41-60 33-52 26-47 24-42
1,0 31-47 31-47 27-46 23-42 18-38 17-32
0,5 20-32 20-32 18-34 16-31 13-30 12-25
0,25 13-24 13-24 13-24 11-22 10-22 8-18
0,125 9-18 9-18 9-16 8-15 8-15 6-13
0,063 7-11 7-12 6-10 6-9 6-9 5-9
Kvalitetsparametrar for stenmaterial
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<05 0,5-15] 1,5-35 | 35-70 > 17,0
Flisighetstal 1,25-1,50 | 1,25-1,45 | 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <30 <30 <30 <10 <10
Kulkvarnsvirde <14 <14 <9 <6 <6
Sprodhetstal <50 <50 <50 <50 <45
Bindemedel
Bindemedel, typ och halt
Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
ABT4 | ABT6 | ABTS8 | ABT11 | ABT 16 | ABT 22
50/70 - - 6,6-7,2 6,5-7,1 6,3-6,9 5,9-6,5
70/100 - - 6,4-7,0 6,3-6,9 6,1-6,7 5,7-6,3
100/150 6,6-7,2 6,5-7,1 6,2-6,8 6,1-6,7 5,9-6,5 5,5-6,1
160/220 6,4-7,0 6,3-6,9 6,0-6,6 5,9-6,5 5,7-6,3 5,4-6,0
330/430 - - - 5,7-6,3 5,5-6,1 5,2-5,8
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12.5.3

12.5.4

12.5.5

Kalkylviirde bindemedelshalt

Kalkylviirde i viktprocent
Bindemedelstyp | ABT4 | ABT6 | ABT8 | ABT11 | ABT 16 | ABT 22
50/70 - - 6,9 6,8 6,6 6,2
70/100 - - 6,7 6,6 6,4 6,0
100/150 6,9 6,8 6,5 6,4 6,2 5,8
160/220 6,7 6,6 6,3 6,2 6,0 5,6
330/430 - - - 6,0 5,8 5,4
Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
ABT4 | ABT6 | ABT8 | ABT11 | ABT 16 | ABT 22
Lagertjocklekar 9-13 12-19 18-27 24-37 36-53 48-73
Halrumsintervall
Bindemedelstyp Intervall for hilrumshalt Marshall vol-%
ABT4 | ABT6 | ABT8 | ABT11 | ABT 16 | ABT 22
50/70 - - 3,3+1,0 1,5-3,5 1,5-3,5 1,5-3,5
70/100 - - 3,5£1,0 1,5-3,5 1,5-3,5 1,5-3,5
100/150 42410 | 3,9+1,0 | 3,7+¢1,0 | 1,53,5 | 1535 1,5-3,5
160/220 44+10 | 41x1,0 | 3,910 1,5-3,5 1,5-3,5 1,5-3,5
330/430 - - 1,5-3,5 1,5-3,5 1,5-3,5

Kontrollblad for ABT <16

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vig | Verk | Vig | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 1,5 2,0 4,4 5,4 5,4 6,4 6,4 7,4
2 1,3 1,6 3,4 4,0 4,0 4,7 53 6,3
3 1,2 1,4 3,0 3,5 3,5 4,0 4,9 5,8
4-5 1,1 1,3 2,8 3,2 3,2 3,6 4,7 5,6
6-9 1,1 1,2 2,5 2.8 2,8 32 4.4 5.4
> 10 1,0 1,1 23 2,5 2,6 2.8 4,2 52
G-sikten dr for: ABT8 = 5,6 mm; ABT11 =8 mm; ABT16=11,2 mm.

Bindemedel

Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt

Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,4 0,5
2 0,3 0,4
3 0,3 0,3
4-5 0,2 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,2
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12.5.6

Mjukpunktsforindring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforédndring dr < 6 °C efter utldggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utldggning.

Packningskontroll
Provtyp Hilrumshalt i %
Medelvirde av tva provkroppar
Marshall + 1,5 dock aldrig ldgre én 1,0 i Marshallhdlrum
Borrprov Slitlager: 1,5-5,0
Bér-, bind- och justeringslager: 2,0-6,5

Kontrollblad for ABT 22

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt 16 mm
Verk | Vig | Verk | Vig | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 7,4 8.4
2 1,6 1,9 4,0 4,7 4,7 5,4 5,9 6,9
3 1,4 1,7 3,5 4,0 4,0 4,6 5,3 6,3
4-5 1,3 1,5 3,2 3,6 3,6 4,1 5,0 6,0
6-9 1,2 1,4 2,8 3,2 3,2 3,5 4,7 5,6
> 10 1,1 1,2 2,5 2,7 2,7 3,0 4,4 5,4
Bindemedel
Bindemedelshalt, enskiltvirde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse frin arbetsrecepts i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,5 0,6
2 0,4 0,4
3 0,3 0,4
4-5 0,3 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,3
Mjukpunktsforindring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforédndring dr < 6 °C efter utldggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utldggning.

Packningskontroll
Provtyp Hilrumshalt i %
Medelviirde av tvi provkroppar
Marshall + 1,5 dock aldrig ldgre &n 1,0 i Marshallhalrum
Borrprov Slitlager: 1,5-5,0
Bir-, bind- och justeringslager: 2,0-6,5
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12.6 Slitlager av stenrik asfaltbetong, ABS

12.6.1

12.6.2

Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16 ABS 22
45 - - - - 100
31,5 - - - 100 98-100
224 - - 100 98-100 85-99
16 - 100 98-100 85-99 50-80
11,2 - 98-100 85-99 34-70 35-65
8 100 85-99 35-60 27-50 27-50
5,6 98-100 32-70 27-40 2335 2336
4 85-99 28-49 24-35 20-32 20-33
2 25-40 20-30 19-30 16-29 16-29
1,0 20-30 13-25 15-27 14-27 14-27
0,5 15-25 12-22 12-24 12-24 12-24
0,25 12-22 10-19 10-20 10-20 10-20
0,125 9-18 9-17 9-15 9-16 9-16
0,063 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13

Ett tillaggskrav ér att andel passerande stenmaterial mellan siktarna 2 mm och
4 mm fér vara max 5 viktprocentenheter for ABS 11 och max 4
viktprocentenheter for ABS 16 och ABS 22.

Kvalitetsparametrar for stenmaterial

Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
05-15 1,5-3.5 35-7,0 >7,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <10 <10 <10 <10
Kulkvarnsvérde <14 <9 <6 <6
Sprodhetstal <50 <50 <50 <45
Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16 ABS 22
50/70 - 6,2-7,7 6,0-7,5 5,8-7,3 5,8-7,3
70/100 6,4-7,9 6,1-7,6 5,9-7,4 5,7-7,2 5,7-7,2
100/150 6,3-7,8 6,0-7,5 5,8-7,3 5,6-7,1 5,6-7,1
160/220 6,2-7,7 5,9-7,4 5,7-7,2 5,5-7,0 5,5-7,0
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Kalkylviirde bindemedelshalt

Bindemedelstyp Kalkylviirde i viktprocent
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16 ABS 22
50/70 - 7,1 6,8 6,5 6,5
70/100 7,2 6,9 6,6 6,3 6,3
100/150 7,0 6,7 6,4 6,2 6,2
160/220 6,8 6,5 6,2 6,1 6,1
12.6.3 Tillsatser
Fibrer skall tillsdttas ABS-massa med 0,3-1,5 viktprocent beroende pé fibertyp.
12.6.4 Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16 ABS 22
Lagertjocklekar 9-16 18-32 24-44 36-64 48-88
o] ]
12.6.5 Halrumsintervall
Bindemedelstyp Intervall for halrumshalt Marshall vol-%
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16 ABS 22
50/70 4,141,0 3.6+1,0 2,0-3,5 2,0-3,5 2,0-3,5
70/100 42+1,0 3.7+1,0 2,0-3,5 2,0-3,5 2,0-3,5
100/150 43+1,0 3.8+1.,0 2,0-3,5 2,0-3,5 2,0-3,5
160/220 4.4+1,0 3.9+1,0 2,0-3,5 2,0-3,5 2,0-3,5
12.6.6 Kontrollblad for ABS
Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt viirde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt véirde 1,5 2,0 4,4 5,4 5,4 6,4 8,4 9,4
2 1,3 1,6 34 4,0 4,0 4,7 6,6 7,5
3 1,2 1,4 3,0 3,5 3,5 4,0 5,8 6,7
4-5 1,1 1,3 2,8 3,2 3,2 3,6 5,4 6,3
6-9 1,1 1,2 2,5 2,8 2,8 3,2 5,0 5,9
>10 1,0 1,1 2,3 2,5 2,5 2,7 4,6 5,5
G-sikten ar for: ABS 8 =5,6 mm; ABS 11 =8 mm; ABS 16 = 11,2 mm; ABS 22=16 mm.
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Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,4 0,5
2 0,3 0,4
3 0,3 0,3
4-5 0,2 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,2
Mjukpunktsforindring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring dr < 6 °C efter utliggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utldggning.

Packningskontroll
Provtyp Halrumshalti %
Medelvirde av tva provkroppar
Marshall + 1,5 dock minst 1,0 % i Marshallhdlrumshalt
Borrprov 1,5-5,0
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12.7 Slitlager av dranerande asfaltbetong,

12.7.1

12.7.2

ABD

Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
ABD 11 ABD 16
31,5 - 100
22,4 100 98-100
16 98-100 85-99
11,2 85-99 40-60
8 20-51 20-41
5,6 15-31 10-28
4 10-24 8-24
2 8-17 7-17
1,0 5-13 6-13
0,5 5-9 4-10
0,25 3-7 3-7
0,125 2-6 2-6
0,063 2-5 2-5
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,justx 1000
0,5-1,5 1,5-3,5 35-7,0 > 17,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <10 <10 <10 <10
Kulkvarnsvirde <14 <9 <6 <6
Sprodhetstal <50 <50 <45 <45
Bindemedel
Bindemedel, typ och halt
Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
ABD 11 ABD 16
70/100 5,5-7,0 5,5-6,5
100/150 5,4-6,9 5,4-6,4
160/220 5,3-6,8 5,3-6,3

Kalkylvirde bindemedelshalt

Bindemedelstyp Kalkylvirde i viktprocent
ABD 11 ABD 16
70/100 6,2 6,0
100/150 6,1 5,9
160/220 6,0 5,8
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12.7.3

12.7.4

12.7.5

12.7.6

Tillsatser

Fibrer skall tillsdttas ABD-massa med 0,3-1,0 viktprocent beroende pa

fibertyp. Vidhiftningsmedel skall tillsdttas ABD-massa.

Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
ABD 11 ABD 16
Lagertjocklekar 24-44 36-64
o] ]
Halrumsintervall
Bindemedelstyp Intervall for halrumshalt Marshall vol-%
ABD 11 ABD 16
70/100 16-20 15-19
100/150 17-21 16-20
160/220 17-21 16-20
Kontrollblad for ABD
Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter, medelvirde for objekt.
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt véirde 1,5 2,0 4,4 5,4 5,4 6,4 8,4 9,4
2 1,3 1,6 34 4,0 4,0 4,7 6,6 7,5
3 1,2 1,4 3,0 3,5 3,5 4,0 5,8 6,7
4-5 1,1 1,3 2,8 3,2 3,2 3,6 5,4 6,3
6-9 1,1 1,2 2,5 2,8 2,8 3,2 5,0 5,9
>10 1,0 1,1 2,3 2,5 2,6 2,7 4,6 5,5
G-sikten dr for ABD 11 = 8 mm,; for ABD 16 = 11,2 mm
Bindemedel

Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt

Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,4 0,5
2 0,3 0,4
3 0,3 0,3
4-5 0,2 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,2
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Mjukpunktsforindring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforédndring dr < 8 °C efter utldggning.

Packningskontroll
Provtyp Hilrumshalt i %
Medelviirde av tvia provkroppar
Marshall +3,0
Borrprov 14-22
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12.8
12.8.1

12.8.2

12.8.3

12.8.4

Slitlager av spargjutasfalt, SGJA

Stenmaterial

Stenmaterial far till hogst 50 vikt-% vara krossat.

Minst halva fillerméngden skall bestd av kalkstensfiller.

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
4 100
2 98-100
1,0 85-99
0,5 74-96
0,25 45-80
0,125 31-48
0,063 25-34
Bindemedel
Bindemedel, typ och halt
Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
50/70 10,0-11,5
Naturasfalt 2,0-3,0

Kalkylvirde bindemedelshalt

Bindemedelstyp Kalkylvirde i viktprocent
50/70 11,0
Naturasfalt 2,5
Lagertjocklekar
Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
Lagertjocklekar 15-30

Stampelbelastningsvarde

Provningstemperatur °C

Stampelbelastningsvirde, tid for 10 mm
nedsjunkning i minuter

30

0,5-3,0
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12.8.5

Kontrollblad for SGJA

Stenmaterial

Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt

Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i

viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm
Vig Viag
Enskilt virde 4,0 7,0
2 3,6 6,0
3 33 5,5
4-5 3,2 5,1
6-9 3,1 4,8
>10 3,0 4,6
Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter
Vig
Enskilt virde 0,8
2 0,8
3 0,7
4-5 0,7
6-9 0,7
>10 0,7
Mjukpunktsforindring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsfordndring dr < 8 °C efter utliggning.

Stimpelbelastningsviirde

Provningstemperatur °C

Stampelbelastningsvirde, tid for 10 mm
nedsjunkning i minuter

30

0,5-3,0
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12.9
12.9.1

12.9.2

12.9.3

Slitlager av gjutasfalt, GJA

Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
GJA 8 GJA 11
22,4 - 100
16 100 98-100
11,2 98-100 85-99
8 85-99 62-79
5,6 75-87 55-69
4 66-77 52-65
2 54-64 44-59
1,0 47-59 37-54
0,5 39-52 30-48
0,25 29-42 26-40
0,125 24-34 22-34
0,063 21-28 20-29
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,justx 1000
1,5-3.5 35-7,0 >17,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <30 <30 <30
Kulkvarnsvirde <14 <9 <6
Sprodhetstal <50 <50 <45
Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelstyp Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
GJA S GJA 11
50/70 6,0-7,5 6,0-7,0
Naturasfalt 2,0-3,5 2,0-3,5

Kalkylvirde bindemedelshalt

Bindemedelstyp Kalkylvirde i viktprocent

GJA 8 GJA 11
50/70 7,0 6,5
Naturasfalt 3,5 3,5

Lagertjocklekar

Lagertjocklekar, Min-Max (mm)

GJA S GJA 11

Lagertjocklekar 18-27 24-37
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12.9.4 Stimpelbelastningsvirde

Belastningstid vid 40 °C

Stimpelbelastningsviirde, nedsjunkning i mm

30 min

2-10

12.9.5 Kontrollblad for GJA

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Vig Vig Vig Vig
Enskilt virde 4,0 5,0 6,0 7,0
2 3,8 4,7 5,6 6,6
3 3,5 4,2 5,1 6,0
4-5 3,4 4,0 5,0 5,8
6-9 3,3 3,9 4,9 5,6
>10 3,2 3,8 4,8 5,5

G-sikten dr for: GJA 8 = 5,6 mm; for GJA 11 = 8 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter

Vig

Enskilt virde 0,8

2 0,8

3 0,7

4-5 0,7

6-9 0,7

210 0,7

12.9.6 Mjukpunktsforandring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring dr < 8 °C efter utliggning.

Stimpelbelastningsvirde

Belastningstid | Provningstemperatur °C Stimpelbelastningsviirde,

nedsjunkning i mm

30 min

2-10
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12.10 Bitumeniserad chipsten, BCS

12.10.1 Stenmaterial

12.10.2

Kornstorleksfordelning

Siktstorlek Passerande miingd, viktprocent
Narmast storre dn 6vre nominell kornstorlekgrins 100
Ovre nominell kornstorleksgrins 90
Undre nominell kornstorlekgréns 15
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,justx 1000
1,5-35 35-7,0 >17,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <30 <30 <30
Kulkvarnsvirde <14 <9 <6
Sprodhetstal <50 <50 <45
Bindemedel
Kalkylviirde bindemedelshalt i viktprocent
Bindemedelstyp Fraktion mm
4-8 8-11 11-16 16-22
50/70 1,5 1,5 1,3 1,3
70/100 1,5 1,5 1,3 1,3
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12.11 Slitlager av mjukgjord asfaltbetong,
MJAB

12.11.1 Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
MJAB 11 MJAB 16
31,5 - 100
22,4 100 98-100
16 98-100 85-99
11,2 85-99 70-88
8 70-88 57-74
5.6 57-75 46-64
4 48-66 39-58
2 33-52 26-46
1,0 23-42 18-36
0,5 16-31 13-28
0,25 11-22 9-19
0,125 8-14 5-11
0,063 3-6 4-6
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50

12.11.2 Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?*/s Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent
MJAB 11 MJAB 16
V 12 000 4,6-5,2 4,4-5,0

Kalkylvirde bindemedelshalt

Viskositet mm?*/s Kalkylvirde i viktprocent

MJAB 11 MJAB 16
V 12 000 4,9 4,7

12.11.3 Lagertjocklekar

Lagertjocklekar, Min-Max (mm)
MJAB 11 MJAB 16
Lagertjocklek 22-31 32-46
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12.11.4 Halrumsintervall

12.11.5

Intervall for halrumshalt Marshall vol-%

MJAB 11

MJAB 16

5,0+2,0

6,0+2,0

Kontrollblad for MJAB

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt véirde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,8 2,0 4,3 5,0 5,0 5,6 6,9 7,8
3 1,7 1,9 3,9 4,4 4,4 4,9 6,3 7,3
4-5 1,6 1,8 3,7 4,1 4,1 4,5 6,0 6,9
6-9 1,6 1,7 3,5 3,7 3,7 4,0 5,6 6,6
> 10 1,5 1,6 33 34 34 3,6 5,4 6,3
G-sikten ar for MJAB 11 = 8 mm; for MJAB 16 = 11,2 mm
Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,5 0,6
2 0,4 0,5
3 0,3 0,4
4-5 0,3 0,4
6-9 0,3 0,3
> 10 0,2 0,3
Packningskontroll
Provtyp Halrumshalt i %
Medelvirde av tvia provkroppar
Marshall +1,5
Borrprov 5,0-10,0
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12.12 Slitlager av mjukbitumenbundet

grus med oljegrusgradering, MJOG

12.12.1 Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
45 - - 100
31,5 - 100 98-100
22,4 100 98-100 85-99
16 98-100 85-99 65-85
11,2 85-99 69-88 50-72
8 65-86 56-77 40-62
5,6 50-72 45-65 30-52
4 40-62 35-57 23-44
2 25-43 21-40 13-30
1,0 14-29 12-25 8-19
0,5 7-18 7-16 5-13
0,25 5-11 5-10 4-9
0,125 3-7 3-7 3-7
0,063 2-5 2-5 2-5
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <50 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50

12.12.2 Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?”/s

Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent

MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
V1500 3,0-4,1 2,9-4,0 2,8-3,9
V3000 3,243 3,142 2,9-4,0
V 6000 3,3-4,4 3,3-4,4 3,0-4,1
V 12 000 3,6-4,7 3,5-4,6 3,3-4,4
Kalkylviirde bindemedelshalt
Viskositet mm*/s Kalkylvirde i viktprocent
MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
V1500 3,5 34 33
V3000 3,7 3,6 3,4
V 6000 3,8 3,8 3,5
V 12 000 4,1 4,0 3,8
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12.12.3 Lagertjocklekar

Lagertjocklekar, Min-Max (mm)

MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22

Lagertjocklekar 22-31 32-46 44-63

12.12.4 Kontrollblad for MJOG

Stenmaterial

Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt

Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt virde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,8 2,0 4,3 5,0 5,0 5,6 6,9 7,8
3 1,7 1,9 3,9 4,4 4,4 49 6,3 7,3
4-5 1,6 1,8 3,7 4,1 4,1 4,5 6,0 6,9
6-9 1,6 1,7 3,5 3,7 3,7 4,0 5,6 6,6
>10 1,5 1,6 3,3 3,4 3,4 3,6 5,4 6,3

G-sikten dr for MJOG 11 = 8 mm; for MJOG 16 = 11,2 mm, for MJOG 22 = 16 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6

2 0,4 0,5

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,3

6-9 0,3 0,3

> 10 0,2 0,3
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12.13 Slitlager av asfaltemulsionsbetong,

AEB

12.13.1 Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
AEB 8 AEB 11 AEB 16
31,5 - - 100
22,4 - 100 98-100
16 100 98-100 85-99
11,2 98-100 85-99 70-88
8 85-99 70-88 57-74
5,6 73-89 57-75 46-64
4 60-78 48-66 39-58
2 41-60 33-52 26-46
1,0 27-46 23-42 18-36
0,5 18-34 16-31 13-28
0,25 12-24 11-22 9-19
0,125 7-15 7-14 5-11
0,063 4-8 4-7 4-7
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50

12.13.2 Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?”/s

Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent

AEB 8 AEB 11 AEB 16
V 12 000 4,7-5,2 4,5-5,1 4,3-4,9
Kalkylviirde bindemedelshalt
Viskositet mm?*/s Kalkylvirde i viktprocent
AEB 8 AEB 11 AEB 16
V 12 000 4,9 4,8 4,6

12.13.3 Lagertjocklekar

Lagertjocklekar, Min-Max (mm)

AEB 8

AEB 11

AEB 16

Lagertjocklekar

16-23

22-31

32-46
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12.13.4 Kontrollblad for AEB

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,8 2,0 4,3 5,0 5,0 5,6 6,9 7,8
3 1,7 1,9 3,9 4,4 4,4 4,9 6,3 7,3
4-5 1,6 1,8 3,7 4,1 4,1 4,5 6,0 6,9
6-9 1,6 1,7 3,5 3,7 3,7 4,0 5,6 6,6
> 10 1,5 1,6 33 34 34 3,6 5,4 6,3
G-sikten dr for: AEB 8 = 5,6 mm; AEB 11 =8 mm; AEB 16 =11,2 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6

2 0,4 0,5

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,4

6-9 0,3 0,3

>10 0,2 0,3
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12.14 Slitlager av asfaltemulsionsbundet

12.14.2

grus med oljegrusgradering, AEOG
12.14.1 Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
AEOG 11 AEOG 16 AEOG 22
45 - - 100
31,5 - 100 98-100
22,4 100 98-100 85-99
16 98-100 85-99 65-85
11,2 85-99 70-89 51-72
8 64-85 57-77 40-63
5,6 50-72 45-66 31-53
4 40-62 36-56 23-45
2 26-44 22-40 14-30
1,0 15-29 13-27 8-20
0,5 8-18 8-18 5-13
0,25 5-12 5-11 3-9
0,125 3-8 3-8 2-7
0,063 2-6 2-5 2-5
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <50 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50
Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?”/s

Bindemedelshalt, Min-Max i viktprocent

AEOG 11 AEOG 16 AEOG 22
V1500 3,6-4,2 3,5-4,1 3,3-3,9
Kalkylviirde bindemedelshalt
Viskositet mm?*/s Kalkylvirde i viktprocent
AEOG 11 AEOG 16 AEOG 22
V1500 3,9 3.8 3,6

12.14.3 Lagertjocklekar

Lagertjocklekar, Min-Max (mm)

AEOG 11

AEOG 16

AEOG 22

Lagertjocklekar

22-31

32-46

44-63
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12.15

Kontrollblad for AEOG

Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt véirde 2,0 2,5 5,4 6,4 6,4 7,4 8,4 9,4
2 1,8 2,0 4,3 5,0 5,0 5,6 6,9 7,8
3 1,7 1,9 3,9 4,4 4,4 4,9 6,3 7,3
4-5 1,6 1,8 3,7 4,1 4,1 4,5 6,0 6,9
6-9 1,6 1,7 3,5 3,7 3,7 4,0 5,6 6,6
210 1,5 1,6 33 34 34 3,6 5,4 6,3
G-sikten dr for: AEOG 8 = 5,6 mm; AEOG 11 =8 mm; AEOG 16 = 11,2 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter

Verk Vig

Enskilt virde 0,5 0,6

2 0,4 0,5

3 0,3 0,4

4-5 0,3 0,4

6-9 0,3 0,3

> 10 0,2 0,3




ATB VAG 2003

VV Publ 2003:111
Kapitel I Typblad, kontrollblad, bindemedel och konstruktionstyper for bitumenbundna lager

35

12.16 Slitlager av enkel ytbehandling pa
bituminost lager, Y1B

12.16.1

12.16.2

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
Y1B 4-8 Y1B 8-11 Y1B 11-16
31,5 - - 100
22,4 - 100 98-100
16 100 98-100 90-99
11,2 98-100 90-99 0-15
8 90-99 0-15 0-5
5,6 0-99 0-6 0-5
4 0-15 0-5 0-4
2 0-5 0-3 0-3
1,0 0-3 0-1 0-1
0,5 0-1 0-1 0-1
0,25 0-1 0-1 0-1
0,125 0-1 0-1 0-1
0,063 0-1 0-1 0-1
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,j“stx 1000
<05 0,5-1,5 1,5-3,5
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,35
Andel helt okrossat i % <10 <10 <10
Kulkvarnsvérde <16 <12 <7
Sprodhetstal <50 <50 <45
Riktviirde for bestimning av pdgrusmingd
Riktviirde Liter/m’
Y1B 4-8 Y1B 8-11 Y1B 11-16
5-7 8-10 11-13
Bindemedel
Bindemedelsmiingd
Bindemedelstyp Kalkylvirde kg/m’
Y1B 4-8 Y1B 8-11 Y1B 11-16
BE 65R 1,8 2,3 2,5
BL 4500R 1,6 1,8 1,9
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12.17 Slitlager av dubbel ytbehandling pa
bituminost underlag, Y2B

12.17.1 Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Andel passerande i viktprocent, Min-Max
Undre lagret Ovre lagret
Sikt (mm) Stenmaterial 11-16 Stenmaterial 4-8
31,5 100
22,4 98-100
16 90-99 100
11,2 0-15 98-100
8 0-5 90-99
5,6 0-5 0-99
4 0-4 0-15
2 0-3 0-5
1,0 0-1 0-3
0,5 0-1 0-1
0,25 0-1 0-1
0,125 0-1 0-1
0,063 0-1 0-1
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADT) jus x 1000
<0,5 0,5-1,5 1,5-3,5 3,5-4,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,35 1,25-1,35
Andel helt okrossat i % <10 <10 <10 <10
Kulkvarnsvirde <16 <12 <7 <6
Sprodhetstal <50 <50 <45 <45
Riktviirde for bestimning av pdgrusmingd
Fraktion Riktvirde, Liter/m”
11-16 8-10
4-8 9-11
12.17.2 Bindemedel
Bindemedelsmingd
Sort Mingd Kalkylvirde
Kg/m® Kg/m®
BE 60R 2,3-2,7 2,5
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12.18 Slitlager av enkel ytbehandling pa
grusunderlag, Y1G

12.18.1

12.18.2

Stenmaterial

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
Y1G 8-11 Y1G 8-16 Y1G 0-16 Y1G 4-16
31,5 - 100 100 100
22,4 100 98-100 98-100 98-100
16 98-99 90-99 85-99 90-99
11,2 90-99 25-99 70-89 45-99
8 0-15 0-15 57-77 0-99
5,6 0-8 0-7 45-66 0-25
4 0-5 0-6 36-56 0-15
2 0-4 0-4 22-40 0-5
1,0 0-2 0-2 13-27 0-2
0,5 0-2 0-2 8-18 0-2
0,25 0-2 0-2 5-11 0-2
0,125 0-2 0-2 3-8 0-2
0,063 0-2 0-2 2-5 0-2
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTk,justx 1000
<0,5
Flisighetstal 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <50
Kulkvarnsvirde <18
Sprodhetstal <50
Riktviirde for bestimning av pdgrusmingd
Riktvirde, Liter/m’
Y1G 8-11 Y1G 8-16 Y1G 0-16 Y1G 4-16
8-11 mm 8-16 mm 0-16 mm 4-16 mm
12 13 14 13
Bindemedel
Bindemedelsmiingd
Bindemedelstyp Kalkylviirde i kg/m’
Y1G 8-11 Y1G 8-16 Y1G 0-16 Y1G 4-16
BL 1500R 1,6 1,7 - -
BE 60M/V 1 500 - - 1,8 -
BE 60M/V 6 000 - - 2,0 -
BE 60M/V 12 000 2,0 2,1 - 2.1
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12.19 Slitlager av dubbel ytbehandling pa
grusunderlag, Y2G

12.19.1

12.19.2

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning
Y2G Andel passerade i %, Min-Max
Undre lagret Ovre lagret
Sikt (mm) Stenmaterial 16-22 Stenmaterial 8-11
31,5 100 -
22,4 90-99 -
16 0-15 100
11,2 0-5 90-99
8 0-5 0-15
5,6 0-5 0-5
4 0-5 0-5
2 0-5 0-4
1,0 0-3 0-2
0,5 0-3 0-2
0,25 0-3 0-2
0,125 0-3 0-2
0,063 0-3 0-2
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADTy jus x 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30
Kulkvarnsvérde <18 <14
Sprodhetstal <50 <50
Riktvirde for bestimning av pagrusmdingd
Fraktion Riktvirde, Liter/m’
16-22 16
8-11 10
Bindemedel
Bindemedelsmiingd
Lager Typ Trafik ADT, x 1 000 Kalkylvirde
<250 250-500 > 500 Kg/m®
Kg/m® Kg/m® Kg/m®
Undre BL 4500R, BL 1500R 1,9 1,9 1,9 1,9
lagret BE 60M, BE 65R 2,4 2,4 2,4 2.4
Ovre lagret | BL 4500R, BL 1500R 1,9 1,7 1,6 1,7
BE 65R, BE 60M 2,4 2,2 2,1 2,2
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12.20 Lager av indrankt makadam, IM 40,
IMT 40, IM 60, IMT 60, IM 16-22,

IM 8-22

12.20.1 Stenmaterial

12.20.2

Kornstorleksfordelning

IM 16-22 Andel passerade i %, Min-Max
IM 16-22 IM 16-22 IM 8-22
Sikt (mm) Fraktion 16-22 Kilsten 8-11 Fraktion 8-22
45 100 - 100
31,5 98-100 - 98-100
22,4 90-99 100 90-99
16 0-25 98-100 20-80
11,2 0-15 90-99 10-50
8 0-6 0-15 0-15
5,6 0-4 0-8 0-10
4 0-3 0-5 0-5
2 0-2 0-4 0-4
1,0 0-2 0-2 0-2
0,5 0-2 0-2 0-2
0,25 0-2 0-2 0-2
0,125 0-2 0-2 0-2
0,063 0-2 0-2 0-2
Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADT tung ADT) ung
<100 100-200
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <5 <5
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50
Bindemedel
Bindemedelsmiingd
BL 4500R BE 65R
Belidggningstyp Paslag 1 Paslag 2 Paslag 1 Paslag 2
Kg/m® Kg/m® Kg/m® Kg/m®
IM 40 3,1 - 4,0 -
IM40T 1,3 2,0 1,8 2,5
IM 60 3,3 - 4.4 -
IM60T 1,5 2,1 2,0 2,8




40

VV Publ 2003:111

ATB VAG 2003

Kapitel I Typblad, kontrollblad, bindemedel och konstruktionstyper for bitumenbundna lager

12.21

12.21.1

Justeringslager av indrankt

makadam, JIM

Stenmaterial
Kornstorleksfordelning grovfraktion
JIM Andel passerade i %, Min-Max
Sikt (mm) 8-16 8-22 16-22 8-32 16-32 32-63
125 - - - - - 100
90 - - - - - 98-100
63 - - - 100 100 90-99
45 - 100 100 98-100 98-100 30-73
31,5 100 98-100 98-100 90-99 90-99 0-15
22,4 98-100 90-99 90-99 65-90 0-45 0-10
16 90-99 20-80 0-25 15-60 0-15 0-6
11,2 0-99 10-50 0-15 0-30 0-13 0-5
8 0-15 2-28 0-6 0-14 0-5 0-4
5,6 0-5 0-10 0-4 0-7 0-4 0-3
4 0-5 0-5 0-3 0-5 0-3 0-2
2 0-4 0-4 0-2 0-3 0-2 0-2
1,0 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
0,5 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
0,25 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
0,125 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
0,063 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2

Kornstorleksfordelning kilsten

JIM Andel passerade i %, Min-Max
Sikt (mm) Till JIM 16-22, Till JIM 16-32, Till JIM 32-63,
8-11 mm 8-11 mm 16-22 mm
45 - - 100
31,5 - - 98-100
22,4 100 100 90-99
16 98-100 98-100 0-25
11,2 90-99 90-99 0-15
8 0-15 0-15 0-6
5.6 0-8 0-8 0-4
4 0-5 0-5 0-3
2 0-4 0-4 0-2
1,0 0-2 0-2 0-2
0,5 0-2 0-2 0-2
0,25 0-2 0-2 0-2
0,125 0-2 0-2 0-2
0,063 0-2 0-2 0-2
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Kvalitetsparametrar
Kvalitetsparametrar ADT tung ADT tung
<100 100-200
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <5 <5
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50
12.21.2 Bindemedel
Bindemedelsmingd
JIM 816 | 822 | 1622 | 832 | 16-32 | 32-63
Bindemedelstyp Kalkylvirde
(Vikt-%)
BL 4500R 2,0 2,1 2,1 2,2 2,2 2.4
BE 65R 2,6 2,7 2,7 2,9 2,9 3,1

12.22

12.22.1

12.22.2

Kontrollblad for YB, YG, IM, IMT,

JIM

Stenmaterial

Alla prov skall ligga inom det omrade som begrédnsas av granskurvorna
angivna i tabell for aktuell beldggningstyp.

Bindemedel
Prov enligt Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets bindemedelsméngd
FAS Metod
430, punkt: YB, YG M, JIM
Enskilt virde | Medelvirde | Enskilt virde | Medelvirde
per objekt per objekt
4.2 0,15 kg/m’ 0,05 kg/m’ 0,20 kg/m” 0,10 kg/m’
4.3 20 vikt-% 5 vikt-% 20 vikt-% 8 vikt-%

Vid < 3 virden/objekt giéller enskilda virden.

Vid > 3 vérden per objekt giller enskilda virden och medelvirden.
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12.23 Barlager och slitlager av kalla

jtervinningsmassor AAK MJAG,
AAK MJAB, AAK MJOG

12.23.1 Stenmaterial och asfaltgranulat

Kornstorleksfordelning, torrsiktat material inkl tillsatt stenmaterial

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
Yttre grinslinje Inre grinslinje
45
31,5 100
22,4 85-100
16 67-100
11,2 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
2 5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
0,5 1-10 3-8
0,25 0-6 1-5
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 0-2
Kvalitetsparametrar pa tillsatt stenmaterial
Kvalitetsparametrar ADT,x 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50

12.23.2 Bindemedel

Rekommenderad tillsats av bitumenemulsion (baserad pd 60-procentig

emulsion)
Lagertyp Halt i vikt-% Kalkylvirde i vikt-%
Birlager 1,2-2,7 2,4
Slitlager 2,2-4,2 3,6
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12.23.3 Vattenkvot

Rekommenderade vattenkvoter vid dtervinning

Atervinningsmassa for Krav
Birlager 3,0-5,0
Slitlager 2,0-4,0

12.23.4 Funktionsprovning

Krav pd dtervinningsmassa, ADT, 500-1 500

Metod Birlager Slitlager
Hélrumshalt, vol-% 6-14 4-12
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >7 >5
Styvhetsmodul, MPa > 2000 -
Pressdraghallfasthet, torra prov 7 dygn, kPa - >300
Vidhiftningstal 1 %, medelvirde av 3 provkroppar >50 >60

12.23.5 Kontrollblad for kalla
atervinningsbeliggningar

Provningsfrekvenser for kvalitetskontroll

Parameter Trafik, fordon Provningsfrekvens
minimum
Granulatkurva (inkl tillsatt material), ADT, 0-1 500 1 prov for varje paborjad
bindemedelshalt och vattenkvot pa ADTk,tung <50 kvantitet om 2 000 ton
ingdende material
Bindemedelshalt, vattenkvot och ADT, 0-1 500 1 prov for varje paborjad
kornstorleksfordelning pé fardig massa ADTktung <50 kvantitet om 2 000 ton
Funktionsprovning ADT, 500-1 500 | 1 prov for varje pabérjad
ADTy e > 50 kvantitet om 8 000 ton

Krav pa sammansiittning

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, bérlager 4.4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %
Siktningskurva for extraherat stenmaterial Redovisas
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Vid dtervinning av MJOG eller OG sinks krav pd bindemedelshalt med 1 %,
dvs 3,4-5,5 for barlager och 4,0-6,5 for slitlager.

Krav pad funktionsprovning

Metod Biirlager Slitlager
Halrumshalt, vol-% 5-15 3-13
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >7 >5
Styvhetsmodul, MPa >2 000 -
Pressdraghallfasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 200
Vidhéftningstal i %, medelvérde av 3 provkroppar > 50 > 60
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12.24 Barlager och slitlager av halvvarma

jtervinningsmassor AAHV MJAG,
AAHV MJAB, AAHV MJOG

12.24.1 Stenmaterial och asfaltgranulat

Kornstorleksfordelning, torrsiktat material inkl tillsatt stenmaterial

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, Min-Max
Yttre grinslinje Inre grinslinje
45
31,5 100
22,4 85-100
16 67-100
11,2 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
2 5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
0,5 1-10 3-8
0,25 0-6 1-5
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 0-2
Kvalitetsparametrar pa tillsatt stenmaterial
Kvalitetsparametrar ADT,x 1000
<0,5 0,5-1,5
Flisighetstal 1,25-1,50 1,25-1,45
Andel helt okrossat i % <30 <30
Kulkvarnsvirde <18 <18
Sprodhetstal <50 <50

12.24.2 Bindemedel

Rekommenderad tillsats av mjukbitumen

Lagertyp Halt i vikt-% Kalkylvirde i vikt-%
Birlager 0,6-2,4 1,6
Slitlager 1,2-3,0 2,3

Kalkylviirden for vidhiiftningsmedel

Vidhiiftningsmedel Inblandning (vikt-% av
tillsatt bindemedel)
Flytande 1,2
Pellets 1,2
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12.24.3

12.24.4

12.24.5

Vattenkvot

Rekommenderade vattenkvoter vid dtervinning

Atervinningsmassa for Krav
Birlager 3,0-5,0
Slitlager 2,0-4,0
Funktionsprovning
Krav pd dtervinningsmassa, ADT, 500-1 500
Metod Birlager Slitlager
Halrumshalt, vol-% 5-10 3-8
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN > 10 > §
Styvhetsmodul, MPa 2 000-5 000 -
Pressdraghallfasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 500
Vidhéftningstal i %, medelvérde av 3 provkroppar > 60 >70

Kontrollblad for halvvarma
atervinningsbeliggningar

Provningsfrekvenser for kvalitetskontroll

Parameter

Trafik, fordon Provningsfrekvens
minimum

Granulatkurva (inkl tillsatt material),
bindemedelshalt och vattenkvot pa
ingdende material

ADT, 0-1 500 1 prov for varje pabérjad
ADTy g < 50 kvantitet om 2 000 ton

Bindemedelshalt, vattenkvot och
kornstorleksfordelning pa fardig massa

ADT, 0-1 500 1 prov for varje pabérjad
ADT, wng < 30 kvantitet om 2 000 ton

Funktionsprovning

ADT, 500-1 500 | 1 prov for varje pabérjad
ADTy jung > 50 kvantitet om 8 000 ton

Krav pa sammansidttning

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, barlager 4.4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %
Siktningskurva for extraherat stenmaterial Redovisas

Vid tervinning av MJOG eller OG sinks krav pd bindemedelshalt med 1 %,
dvs 3,4-5,5 for barlager och 4,0-6,5 for slitlager.
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Krav pad funktionsprovning

Metod Biirlager Slitlager
Halrumshalt, vol-% 4-11 2-9
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN > 10 > 8
Styvhetsmodul, MPa 2 000-5 000 -
Pressdraghallfasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 400
Vidhéftningstal i %, medelvérde av 3 provkroppar > 60 >70
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12.25 Slitlager av tunnskiktsbeliggning
kombination TSK

12.25.1 Stenmaterial

Kornstorleksfordelning
Kornstorleksfordelning enligt arbetsrecept fran entreprendr.

Kvalitetsparametrar for stenmaterial

Kvalitetsparametrar ADT) jus x 1000

0,5-1,5 1,5-3,5 35-7,0 >17,0
Flisighetstal 1,25-1,45 1,25-1,45 1,25-1,40 1,25-1,40
Andel helt okrossat i % <10 <10 <10 <10
Kulkvarnsvérde <14 <9 <6 <6
Sprodhetstal <50 <50 <50 <45

12.25.2 Bindemedel

Bindemedel, typ och halt
Bindemedelstyp anges i arbetsrecept. Kalkylvarde skall vara 5,5 %.

Klister, typ och halt

Klister skall vara polymermodifierad emulsion. Kalkylvarde skall vara 1,2
kg/m®.

12.25.3 Tillsatser

Fibrer kan tillsiattas TSK-massa.
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12.25.4

Kontrollblad for TSK
Stenmaterial
Passerande viktprocent, enskilt virde och medelvirde for objekt
Antal prov | Tilliten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm Sikt 4 mm Sikt G
Verk | Vag | Verk | Viag | Verk | Vig | Verk | Vig
Enskilt vérde 1,5 2,0 4,4 5,4 5,4 6,4 8.4 9,4
2 1,3 1,6 3,4 4,0 4,0 4,7 6,6 7,5
3 1,2 1,4 3,0 3,5 3,5 4,0 5,8 6,7
4-5 1,1 1,3 2,8 3,2 3,2 3,6 5,4 6,3
6-9 1,1 1,2 2,5 2,8 2,8 3,2 5,0 5,9
> 10 1,0 1,1 2,3 2,5 2,5 2,7 4,6 5,5
G-sikten dr for: TSK 8 = 5,6 mm; TSK 11 =8 mm; TSK 16 = 11,2 mm.

Bindemedel
Bindemedelshalt, enskilt virde och medelviirde for objekt
Antal prov Tilliten avvikelse frin arbetsrecept i viktprocentenheter
Verk Vig
Enskilt virde 0,4 0,5
2 0,3 0,4
3 0,3 0,3
4-5 0,2 0,3
6-9 0,2 0,3
>10 0,2 0,2
Mjukpunktsforindring

Tillaten avvikelse f6r mjukpunktsfordndring ar < 8 °C.
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I3
13.1

Bindemedel

Penetrationsbestiamda bitumen

Beldggningsbitumen skall vid anviandningstillfallet uppfylla kraven enligt
specifikationen SS-EN 12591.

SS-EN 12591 innehaller en stor méngd kvaliteter for att passa alla klimat- och
trafikférhdllanden i Europa. De kvaliteter som genom erfarenhet visat sig mest
lampliga for svenska forhallanden anges i. Aven 6vriga kvaliteter enligt SS-EN

12591 kan anvédndas, men bestéllare skall vara medvetna om att dessa ej har
samma tillgdnglighet pa den svenska marknaden.

Bendmningen pa beldggningsbitumen baseras pa undre och dvre griansvérde for
penetration vid 25 °C.

Tabell 13.1-1 Specifikation for penetrationsbestimda beléiggningsbitumen

Egenskaper Enhet Testmetod Kvalitet

SS-EN 50/70 70/100 | 100/150 | 160/220 330/430
Penetration vid 25°C x 0,Imm 1426 50-70 70-100 | 100-150 | 160-220 330/430
Penetration vid 15°C x 0,Imm - - - - - 90-170
Kinematisk viskositet )
vid 135°C. minimum mm-°/s 12595 295 230 175 135 85
Dynamisk viskositet
vid 60°C. minimum Pa-s 12596 200 120 80 43 15
Mjukpunkt °C 1427 46-54 43-51 39-47 35-43 -
Brytpunkt Fraass,
mgg)mum °C 12593 -8 -10 -12 -15 -18
Loslighet, minimum % (m/m) 12592 99,0 99,0 99,0 99,0 99,0
Flampunkt, minimum °C 22592 230 230 230 220 -
Flampunkt, minimum °C 22719 - - - - 180
Densitet kg/m® | SS ENISO 3838 - - - - -

©)

Viktfordndring efter . 2
upphettning 163°C, % 12607-1 -3 0,5 0,8 0,8 1,0 1,0
maximum +
Mjukpunkt efter . @
upphettning 163°C, C 1427 48 45 41 37 -
minimum
Bibehallen penetration @
efter upphettning % 1426 50 46 43 37 -
163°C, minimum
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Mjukpunktsdkning
efter upphettning
163°C, maximum

°C

14279

10

11

Viskositetskvot for
viskositet vid 60°C,
maximum

12596 9

4,0

a) For referens giller endast RTFOT, SS-EN 12607-1.

b) Pensky-Martens Closed Cup, EN 22719 kan anvdndas for att undersoka mdjlig fororening, men ger troligen
ldgre virden. For normal specificering av bitumen skall dock Cleveland Open Cup, EN 22592 anvindas.

¢) Densitet skall bestdmmas vid behov, enligt SS-EN-1SO 3838.

d) Bestimning skall ske pa dldrat bitumen enligt 12607-1 eller 12607-3. Se dven (a).

13.2

Polymermodifierade bitumen PMB

Polymermodifierad bitumen (PMB) framstélls genom inblandning av
termoplastiska polymerer i bitumen. For vigandamal indelas

polymermodifierad bitumen i tvd huvudgrupper elastomertyp och plastomertyp.
Mellan dessa finns skillnader i egenskaper och tillverkningssitt.

Elastomertyp

Polymermodifierad bitumen som har en elastisk atergédng stérre én 50% provat
enligt prEN 13398 vid 10 grader C.

Plastomertyp.

Polymermodifierad bitumen som har en elastisk atergédng stérre én 30% men
mindre dn 50 % provat enligt prEN 13398 vid 10 grader C.

For polymerbitumen skall egenskaper enligt Tabell 13.2-1 gélla.

Tabell 13.2-1 Specifikation for polymermodifierad bitumen, PMB

. Ovriga
Typbe.tecknlng. PME
polymermodifierad bitumen
PMB
Egenskap Enhet | Metod 50/70 - |70/100- | 100/150 |50/100—|100/150 | Anges
53 48 -43 75 -75
Penetration 25 °C 0, mm |[SSEN 1426 | 50-70 | 70-100 100- |50-100| 100— Anges
150 150

Mjukpunkt KoR °C SS EN 1427 > 53 > 48 >43 >175 >175 Anges
Brytpunkt Fraass °C SSEN 12593 | <-10 <-12 <-15 <-15 <-19 Anges
Flampunkt PM °C SSISO 2592 | >220 >220 >220 >220 >220 | Anges
Elastisk 4terging % |PrEN 13398 [30-50"| 30—-50" [30-50"| >75 >75 | Anges
Vid 10 °C >50° | >50° | >50°
Tubtest 72 timmar 180 °C Pr EN 13399
KoR Topp - Botten °C SS EN 1427 <5 <5 <5 <5 <5 Anges
Elastisk atergng Vid 10 | % (abs.) |Pr EN 13398 | <10 <10 <10 <10 <10 Anges
°C (Topp - botten )
”Force Ductillity 5 °C Pr EN 13589
eller Anges Anges Anges | Anges | Anges | Anges
Tensile Test 5 °C Pr EN 13588
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RTFOT/TFOT SS EN 12607

Viktdndring % SS EN 12607 | <0,5 <0,5 <0,8 <0,5 <0,5 Anges
Forandring Mjukpunkt °C SS EN 1427

KoR -249 2+9 -2+10 | -5+10 | -6+ 10 | Anges

I kolumen 6vriga PMB anger leverantdr/tillverkare aktuella egenskaper, kolumen &r framst avsedd for
polymermodifieradbitumen som &r under utveckling eller dar begrinsad erfarenhet finns av angivna
egenskaper

1) avser polymermodifieradbitumen av plastomer typ
2) avser polymermodifieradbitumen av elastomer typ

13.3 Viskositetsbestamda bitumen

(mjukbitumen)

Mjukbitumen skall uppfylla kraven enligt specifikationen SS-EN 12591, enligt
Tabell 13.3-1.

Mjukbitumen betecknas V. De ddrpa foljande siffrorna anger medelvérdet for
kinematisk viskositet vid 60 °C.

Tabell 13.3-1 Specifikation for viskositetsbestimda bitumen (mjukbitumen)

Egenskaper Enhet Testmetod Kvalitet

SS-EN V1500 V3000 V6000 V12000
Kinematisk viskositet )
vid 60°C mm’/s 12595 1000-2000 2000-4000 4000-8000 8000-16000
Flampunkt, minimum °C 22719 160 160 180 180
Loslighet, minimum %

(m/m) 12592 99,0 99,0 99,0 99,0

Densitet kg/m’ | SSENISO - - - -

3838 ¥
Viktforandring efter
upphettning, TFOT % 12607-2 2,0 1,7 1,4 1,0
120°C, maximum +
Viskositetskvot for
viskositet vid 60°C, 12595 3,0 3,0 2,5 2.0
maximum

a)  Densitet skall bestdmmas vid behov, enligt SS-EN-ISO 3838. Vid upphandling skall densiteten vid 25 C
och 60 °C anges.

13.4 Bitumenlosningar

BitumenlGsningar bestdr av bitumen och oljedestillat och betecknas BL. De
dérpa foljande siffrorna anger medelvirdet av den kinematiska viskositeten vid
60 °C. Bokstaven R anger att bitumenlosningen torkar raskt.
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Bitumenldsning skall vid anvdndningstillfallet uppfylla specifikationerna 1
Tabell 13.4-1. Bindemedel innehallande 16sningsmedel dr ur miljésynpunkt
mindre ldmpliga att anvdnda. Om ur teknisk synpunkt likvardigt bitumindst
bindemedel utan 16sningsmedel finns att tillga skall detta viljas.

Tabell 13.4-1 Specifikation for bitumenlosning

Typ BL20R1) [BL1500R ' BL4500R
Egenskaper Liigst Hogst Lagst Hogst | Liagst Hogst
Kin viskositet vid 60 °C

enl SS-EN 12595 mm?2/s 15 30 | 1000 2000 |3000 6000
Destillation intill:

190 °C vol-% |5

225°C vol-% |25

260 °C vol-% |35 5 2

315°C vol-% |40 10 5

360 °C vol-% 55 22 17
enl ASTM D 402

Destillationsaterstodens
penetration vid 25 °C enl
SS-EN 1426 0,1 mm 70 120 |70 120 |70 120
Loslighet i toluen eller xylen
enl ASTM D 2042 vikt-% | 99,5 99,5 99,5
Vattenhalt enl ASTM D 95
vikt-% 0,1 0,1 0,1

Flampunkt (AP) 2) enl
SIS 02 18 11 °C 30
Flampunkt (PM) 2) enl
SS-ISO 2719 30 30
Densitet vid 25 °C enl
ASTM D 70 eller IP 59 B, kg/m3 | 3) 3) 3)
1)Betecknas BL 20 RK efter tillsats av vidhdfiningsmedel.

2)Skall bestdmmas vid fullstindig analys. Av andra myndigheter utfdrdade bestdmmelser skall

uppfyllas.
3) Skall bestimmas vid fullstindig analys.

13.5 Bitumenemulsioner

Bitumenemulsioner betecknas BE och de dirpa foljande siffrorna anger den
minsta méngden ingdende bitumen. De dirpa foljande bokstdverna R och M
anger produktens brytningshastighet enligt foljande:

- R raskt brytande emulsion

- M medelbrytande emulsion.

Ingéende basbitumen skall uppfylla fordringar enligt Tabell 13.1-1 eller Tabell
13.3-1. Prov av bitumenemulsion skall forvaras vid ca 50 °C och analyseras
snarast, dock senast 5 dygn efter provtagning.

Bitumenemulsioner skall vid anvindningstillfallet uppfylla specifikationerna i
Tabell 13.5-1 for raskt brytande och Tabell I3.5-2.
Tabell 13.5-1 Specifikation for raskt brytande bitumenemulsion

BE60R

160/220 160/220

Emulsionssort BESOR
160/220 330/430 330/430

BE65R ‘ BE60R ‘ BE65R
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Ingiende bitumensort

Egenskaper

160/220

Liagst Hogst

160/220

Liagst Hogst

160/220

Liagst Hogst

330/430

Liagst Hogst

330/430

Liagst Hogst

Aterstod efter dest. till 260 °C
enligt ASTM D 244, vikt-%

Oljedest vol-%

50

60

65

60

65

Fillerbrytindex enl. FAS Metod 345

100

100

100

100

100

Utrinningstid enl FAS Metod 342
vid 25 °C, s
vid 50 °C, s

15 30

25 50

15 30

25 50

Silrest vid enligt FAS Metod 341
vid 25 °C, i viktprocent
vid 50 °C, i viktprocent

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

Lagringsbestiandighet efter 28 dygn.
vid 25 °C

Utrinningstid vid 50 °C s
Silrest vid 50 °C, viktprocent

0,1

0,1

0,1

0,1

Lagringsbestandighet efter 7 dygn
vid 50 °C,:

utrinningstid vid 50 °C, s
Silrest vid

25 °C, viktprocent

50 °C, viktprocent

0,1

15 30

0,1

25 50

0,1

15 30

0,1

25 50

0,1

Aterstodens egenskaper efter dest.
till 260 °C

Penetration vid 25 °C, enl. SS-EN
1426, 0,1 mm

)

1)

)

)

1) Aterstodens penetration skall vid upphandling skriftligt anges. Avvikelse fidn angivet viirde fir uppga till

hogst 25 %.
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Tabell 13.5-2 Specifikation for medelbrytande bitumenemulsion

Emulsionssort BE60M BE60M/ BE60M/ BE60M/
160/220 V1500 V6 000 V12 000

Ingiende bitumensort 160/220 V1500 V6 000 V12 000

Egenskaper Liagst Hogst | Ligst Hogst | Ligst Hogst | Ligst Hogst

Aterstod efter dest. till 260 °C

enligt ASTM D 244, vikt-% 60 60 60 60

Oljedest vol-% 5 5 3 3

Fillerbrytindex enl. FAS Metod 345 | 100 100 100 100

Utrinningstid enl FAS Metod 342

vid 50 °C, s 8 20 8 25 8 25 8 25

Silrest vid enligt FAS Metod 341

vid 50 °C, i viktprocent 0,1 0,1 0,1 0,1

Lagringsbestdndighet efter 28 dygn.

vid 50 °C:

Utrinningstid, s 8 20 8 25 8 25 8 25

Silrest, viktprocent 0,1 0,1 0,1 0,1

Aterstodens egenskaper efter dest.

till 260 °C

Kin viskositet vid 60 °C enligt SS- 1000 2000 {4000 8000 |8000 16000

EN 12595, mm?*/s

Penetration vid 25 °C, enl. SS-EN
1426, 0,1 mm 1)

1) Aterstodens penetration skall vid upphandling skriftligt anges. Avvikelse firin angivet viirde fir uppga till
hogst 25 %.

13.6 Naturasfalt

Naturasfalt skall vid anvéndningstillfallet uppfylla specifikationerna i Tabell

13.6-1.
Tabell 13.6-1 Specifikationer for naturasfalt
Sammansiittning Enhet Virde
Loslig bitumen vikt-% 53-55
Mineral vikt-% 36 -37
Ovriga bestandsdelar vikt-% 9-10
Egenskaper
Densitet vid 25 °C kg/m® 1400-1420
Penetration vid 25 °C enl SS-EN 1426 0,1 mm cal,5
Mjukpunkt enl SS-EN 1427 °C 93-98
Egenskaper hos i toluen eller xylen 16sligt bitumen
Densitet vid 25 °C kg/m® ca 1070
Penetration vid 25 °C enl SS-EN 1426 0,1 mm 10-12
Mjukpunkt enl SS-EN 1427 °C 63-71
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13.7

Kvalitetskontroll pa bindemedel

For att kontrollera att bindemedlets kvalitet uppfyller stillda
specifikationskrav, skall ett erforderligt antal prov tas ut for provning.

For att snabbt {4 en uppfattning om bindemedlets kvalitet utfors ocksa en
enklare kvalitetskontroll. Ett prov uttas per 500 ton anvént bindemedel. Om
produkten dr certifierad kan provningsfrekvensen reduceras till ett prov per
1 000 ton bindemedel. Dock skall minst en provning per sdsong utféras per
tillverkande blandningsverk och tankbeldggning som anvinds.

Provtidpunkten bestdms slumpmassigt med hjélp av FAS Metod 418.
Bestillaren skall ges mojlighet att ndrvara sévil vid bestimning av
provtidpunkt som vid uttagning av provet.

Provtagning skall ske enligt FAS Metod 351.

Vid varje provtagningstillfille uttas 3 prov, vilka méarks A, B och C.
Delprov A skall analyseras av entreprendr/tillverkare.

Prov B analyseras av bestéllaren 1 den omfattning denne finner befogat.
Delprov C forvaras av bestéllaren till dess slutbesiktning skett.

Prov av bitumenemulsion skall férvaras vid 50 °C och analyseras snarast; dock
senast 5 dygn efter provtagning. Provning av basbitumen kan dock utforas
senare.

Provberedning skall utforas enligt SS-EN 12594. Foljande provningar skall
utforas:

* For bitumen: penetration vid 25 °C enligt SS-EN 1426.
=  For bitumenldsning
och mjukbitumen: viskositet vid 60 °C enligt SS-EN 12595.
= For bitumenemulsion: utrinningstid enligt FAS Metod 342.
Om avvikelse fran specifikationen foreligger skall en mer noggrann utredning
av bindemedlets kvalitet utforas. Darvid kan B- eller C-proverna anvindas for
utredning i ackrediterat laboratorium.

Om oenighet uppstar provas i forsta hand C-provet och i andra hand uttas nytt
prov. Provning skall da ske i ackrediterat laboratorium.
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14  Konstruktionstyper

I detta avsnitt beskrivs olika beldggningstyper med avseende pa egenskaper och
lampliga anvéndningsomrdden. Fordelar och nackdelar &r uttryckta i
forhéllande till genomsnittsbeldggningar.

Det bor noteras att storre nominell maximal stenstorlek normalt 6kar en
beldggningstyps bendgenhet for separation men ocksa okar dess slitstyrka.
Storre andel grov sten 6kar notningsresistensen och hérdare bindemedel 6kar
deformationsresistensen medan flexibilitet och resistens mot
temperatursprickor minskar.

I14.1 Slitlager av beliggningsmassa

I14.1.1 Tat asfaltbetong (ABT)

Beskrivning

ABT é&r varm verksblandad, utlagd och packad asfaltmassa bestdende av
stenmaterial och bitumindst bindemedel. Kornstorleksférdelningskurvan har
kontinuerlig gradering. Bindemedelstypen kan varieras sé att
belidggningstypen kan anpassas till alla klimattyper.

Anviandningsomraden

ABT kan anvéndas som justerings-, bind-, bér- och slitlager pé alla typer av
végar och i alla klimatzoner. Pa grund av sitt mattliga innehéll av grovt
stenmaterial har den nagot begransad nétningsbestéindighet. Normalt &r denna
beldggning tit och homogen. Vid stor andel tung trafik dr hart bindemedel att
foredra, atminstone i klimatzon 1-4. Beldggningstypen ABT4 anvénds mest
som skyddslager pé broar.

Fordelar Nackdelar
» Tit beldggningstyp. » Risk for spegling vid vat
végbana i synnerhet nér

» Relativt god i
elativt go beldggningen &r ny.

notningsbestindighet.
« God stabilitet. * Mindre god retroreflexion.

» Kan anvéndas for justering av
ojamnheter.

Standardtyper
ABT 4, ABT 6, ABT 8, ABT 11, ABT 16, ABT 22.
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14.1.2 Stenrik asfaltbetong (ABS)

Beskrivning

ABS ir en varm, verksblandad, tét asfaltbetong med utmaérkt slitstyrka. Den
har ocksa mycket bra stabilitet och goda aldringsegenskaper.
Kornstorleksfordelningskurvan har nira nog partikelsprang i findelen
eftersom andelen grovt stenmaterial ar stor och fillerhalten tdmligen hog. For
att mojliggdra hogt bitumeninnehall 1 forhéllande till kornstorleks-
fordelningskurvan anvénds vanligen fibrer av olika slag som stabiliserande
bitumenbérare. Vanlig inblandning ar 0,3-1,5 vikt-% av massan och en
bitumenhalt pa 6,0-7,5 vikt-% beroende pa fibertyp. Som alternativ kan dven
specialfiller, gummipulver eller polymerer anvéindas.

Anvandningsomraden

ABS kan anvédndas som justerings- och slitlager pa alla typer av vdgar och i
alla klimatzoner. Tack vare den stora andelen av grovt stenmaterial 4r denna
beldggningstyp en av de frimsta savil vad géller nétningsresistens mot
dubbdickstrafik som resistensen mot plastisk deformation. Denna
belaggningstyp ér avsedd for den del av viagnétet ddr dubbdacksslitaget &r
stort (vilket vanligen intrdffar vid > 2 000 ADTk), samt for trafikplatser och
andra ytor som utsétts for stort slitage. Genom sin tdthet och sitt stora
bitumeninnehéll har ABS- beldggning ocksé goda aldringsegenskaper.

Fordelar Nackdelar
» Tat beldggningstyp. + Kréver noggrann
*  Mycket god nétningsresistens. g{?&iﬁ?ﬁgmg och

*  Mycket goda

stabilitetsegenskaper * Viss risk for initiala
' friktionsproblem.

+ K dndas for justeri . . .
an anvanaas for Justering av * Viss risk for spegling vid vat

ojamnheter. N N i i
vigbana nir beldggningen ar
» Lag separationsbendgenhet. ny.
* God aldringsresistens. * Négot omstdndligare &n ABT

+ God friktion efter inslitning. att tillverka.

» Svar att ldgga for hand.

Standardtyper
ABS 4, ABS §, ABS 11, ABS 16, ABS 22.
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14.1.3 Dranerande asfaltsbetong (ABD)

Beskrivning

ABD ér en varm, verksblandad asfaltbetong med 6ppen kontinuerlig
kornstorleksfordelningskurva med lag andel filler och har lag halt av
bitumen. ABD ér drénerande, d v s den slédpper igenom vatten ganska snabbt.
Beldggningen kréver ett tétt, vél avjamnat underlag med god vattenavrinning
for undvikande av instingt vatten i konstruktionen. ABD kan dock dven
utforas pa drianerande dverbyggnad, och skall da ldggas pa oppet underlag.
For att mojliggora hogt bitumeninnehall i forhallande till siktningskurvan
utan att sénka tillverkningstemperaturen anvénds vanligen fibrer av olika slag
som stabiliserande bitumenbérare och cement. Vanlig inblandning av fibrer &r
0,3-1,0 vikt-% pé& massan. Detta ger ocksa en hogre bindemedelshalt i
massan, vilket kan vara en fordel ur aldringssynpunkt.

Anviandningsomraden

ABD kan anvéndas pa platser dér risk for vattenplaning kan uppsté och déar
sdrskilda onskemél om god vatfriktion foreligger. ABD kan ocksé anvindas
dér krav pa 14g bullerniva finns. Det bor noteras att savél
bullerddmpningseffekten som drianeringsforméagan ganska snabbt avtar med
tiden.

Fordelar Nackdelar
* God retroreflexion, dven vid vat «  Okad risk for frosthalka.
végbana

» Kriéver storre saltgiva vid
* Drénerande, minskar risken for kemisk halkbekdmpning.

stink. » Svér att handlagga.

* Minskar risken for * Viss kénslighet for mekanisk

vattenplaning.

e God friktion dven vid vat
végbana.

* God bullerddmpande formaga.

* God stabilitet.

averkan, t ex avndtning fran
dacksdubbar.

* Speciellt kénslig for oljespill.
+ Stéller stora krav pa underlaget.

+ Slits ner snabbare dn
motsvarande tét beldggning.

+ Aldras snabbare #n tit
beldggning.

« Kriver extra insatser i
underhall.

Standardtyper
ABD 11, ABD 16.
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14.1.4 Gjutasfalt med BCS (SGJA, GJA)

Beskrivning

anvindas efter bestéllarens godkidnnande.

stabilitet och 6kad retroreflexion.

Gjutasfalt, GJA, ar en blandning av stenmaterial bestdende av filler, sand och
makadam, samt hog halt bindemedel. Bindemedelshalten &r avpassad sé att
bindemedlet helt skall fylla halrummet i stenmaterialet. Bindemedlet skall
vara hart, vanligen B 60 blandat med naturasfalt. Alternativt kan polymer

Beldggningsmassan tillverkas i speciella gjutasfaltverk eller forblandas i
konventionellt asfaltverk och blandas slutligt i asfaltkokare. Massan tillverkas
och laggs vid hog temperatur, ca 200 °C, och ldggs utan packning. Om
gjutasfalt skall trafikeras forses den omedelbart med invéltad bituminiserad
chipsten (BCS) i ytan vilket bidrar till 6kad slitstyrka, 6kad friktion, 6kad

Anviandningsomraden

tatheten.

Slitlager av gjutasfalt har mycket god slitstyrka och dr dérfor i forsta hand
avsedda for viagar med hog trafikbelastning. De dr dessutom lampliga som
beldggning pé broar och andra typer av objekt ddr man har stora krav pa

Spérgjutasfalt (SGJA) ar utformad for igenldggning av spar > 15 mm djupa.
Vid spardjup storre dn 30 mm bottnas med ABT eller GJA + BCS.

Fordelar
* Mycket téit beldggningstyp.

*  Mycket god nétningsresistens.
* Homogen beldggning.

*  Mycket god vattenresistens.

Nackdelar

Kréver speciell utrustning.

Risk for spegling pé vét
vigbana nér beldggningen ar
ny.

Kan spricka vid extrema
lagtemperaturer.

Viss risk for friktionsproblem.

Ar bulleralstrande initialt.

Standardtyper
GJA 8, GJA 11, SGJA, samtliga med BCS
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14.1.5 Mjukgjord asfaltbetong (MJAB)

Beskrivning

Mjukgjord asfaltbetong ar en blandning av stenmaterial med kontinuerlig
gradering innehallande tdmligen lag andel filler och har lag bindemedelshalt.
Bindemedelstypen dr mjukbitumen. Blandning utfors i asfaltverk eller
blandningsverk med uppvarmningsanordning. Blandning, utldggning och
packning sker halvvarmt, d v s vid temperatur mellan 50-120 °C.

Anviandningsomraden
MJAB kan anvéndas som slitlager pa lagtrafikerade végar dir hoga krav
stills pa flexibilitet. Eftersom bindemedlets hardhet ganska enkelt kan

varieras &r MJAB ldmplig att anvénda dér kraven skiftar snabbt langs vigen.

Exempelvis kan produkten goras hardare vid vigkorsningar, i motlut med
soderldgen och genom samhallen.

Fordelar Nackdelar
*  God flexibilitet. * Begrinsade

* God éterldkningsformaga. stabilitetsegenskaper.

* Risk for spegling vid vat

* Goda aldringsegenskaper. viigbana speciellt nir

* Enkel att dteranvinda i verk. beldggningen &r ny.
» Tillverkas vid lagre temperatur + Mindre god retroreflexion.
dn ABT vilket .
?I?iljé fdr(;glaf. get * Innehéller fluxmedel vilket ar

negativt ur miljosynpunkt.

+ Litt att handldgga. - Nagot begrinsad

ndtningsresistens.

Standardtyper
MJAB 11, MJAB 16.
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14.1.6 Mjukbitumenbundet grus med

oljegrusgradering (MJOG)

Beskrivning

MJOG bestar av stenmaterial med kontinuerlig gradering och lag fillerhalt,
och har lag halt av lagviskost mjukbitumen. Blandningen sker vid 50-80 °C i
asfaltverk eller i blandningsverk med uppvarmningsanordning. Utlaggning
och packning sker ocksa i temperaturintervallet 50-80 °C.

Anviandningsomraden

MJOG anvinds som slitlager pa lagtrafikerade vigar med stora krav pa
flexibilitet, t ex dér rorelser i underlaget kan forvéntas.

Fordelar
*  Mycket god flexibilitet.

*  Mycket god
aterlakningsformaga.

* Goda aldringsegenskaper.
* Enkel att ateranvénda.

 Tillverkas vid lag temperatur
vilket ger miljofordelar.

+ Latt att handldgga.

Nackdelar

Begrénsade
stabilitetsegenskaper.

Risk for spegling vid vat
végbana speciellt nir
beldggningen &r ny.

Mindre god retroreflexion.

Innehaller fluxmedel vilket &dr
negativt ur miljésynpunkt.

Begréinsad notningsresistens.

Standardtyper

MJOG 11, MJOG 16, MJOG 22.
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14.1.7 Asfaltemulsionsbetong (AEB)

Beskrivning

AEB bestér av stenmaterial med kontinuerlig gradering och 1ag fillerhalt, och
har tdmligen lag resthalt av bitumen eller mjukbitumen. Blandningen sker
kallt i blandningsverk. Utldggning och packning sker ocksa kallt.

Anviandningsomraden

AEB anvinds som slitlager pé lagtrafikerade vigar med stora krav p&
flexibilitet, t ex dar rorelser i underlaget kan forvintas.

Fordelar
« God flexibilitet.

*  Mycket god
aterldkningsforméga.

* Goda éldringsegenskaper.

» Enkel att dteranvéinda.

» Tillverkas kallt vilket ger
miljofordelar.

+ Latt att handldgga.

+ Lég energidtgang.

Nackdelar

* Begrinsade
stabilitetsegenskaper.

* Risk for spegling vid vat
végbana speciellt nir
beldggningen &r ny.

* Mindre god retroreflexion.

* Innehaller fluxmedel vilket &r
negativt ur miljosynpunkt.

» Kan ha begrinsad
frostbesténdighet.

» Kan ha viss vattenkénslighet.

» Nagot begrdnsade
ndtningsegenskaper.

Standardtyper
AEB 8, AEB 11, AEB 16.
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14.1.8 Asfaltemulsionsbundet grus med
oljegrusgradering (AEOG)

Beskrivning
AEOG bestér av stenmaterial med kontinuerlig gradering, 1ag fillerhalt och
har lag restbitumenhalt. Blandningen utfors kallt i blandningsverk.
Utlaggning och packning sker kallt.

Anviandningsomraden
AEOG kan anvindas pa lagtrafikerade védgar dér kravet pa flexibilitet &r stort
och mojligheten att virma stenmaterialet &r begrinsad. AEOG anvénds ocksa
med fordel pé platser dér det dr stora avstand till fasta anldggningar for
tillverkning av asfaltmassa, eftersom blandningsverk &r létta att flytta.

Fordelar

Mycket god flexibilitet.

Mycket god
aterlakningsformaga.

Enkel att ateranvénda.

Tillverkning kallt ger
miljofordelar.

Ingen uppvarmningsanordning
for stenmaterial behovs.

Enkel utrustning.

Kan goras lagringsbar.

Nackdelar

Begréinsade
stabilitetsegenskaper.

Risk for spegling vid vat
vigbana.

Mindre god retroreflexion.

Innehaller fluxmedel vilket &r
negativt ur miljésynpunkt.

Kan ha begréinsad
frostkénslighet.

Kan ha viss vattenkénslighet.

Begrinsad notningsresistens.

Standardtyper
AEOG 11, AEOG 16, AEOG 22.
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14.2 Bindlager av belaggningsmassa

Beskrivning

Som bindlager mot reflektionssprickor pa cementbundet grus anvéinds ABT
eller ABS proportionerade for &ndamaélet. Pa broar anvinds ABT eller GJA
(se BRO 94).

Som bindlager mot plastiska deformationer anvénds asfaltbelaggning typ
ABD. ABb har en kontinuerlig kornkurva med hog stenhalt och lag andel
finmaterial. Bindemedelshalten &r forhallandevis hog i relation till
kornkurvan. Blandning, utliggning och packning sker varmt.

Anvandningsomraden
Bindlager anvénds for att reducera sprickbildning och for att ge ett jaimnare
underlag for nésta beldggningslager pd cementbundet grus.

Bindlager anvénds ocksa for att begransa uppkomsten av plastiska
deformationer i asfaltbeldggningar.

Standardtyper
Mot reflektionssprickor:
ABT 11, ABT 16, ABS 11, ABS 16, GJA 8, GJA 11.

Mot plastisk deformation:
ABb 11, ABb 16, ABb 22.

14.3 Barlager av beliggningsmassa

14.3.1 Asfaltgrus (AG)

Beskrivning

Asfaltgrus ér en blandning av stenmaterial med kontinuerlig kornkurva med
lag andel finmaterial och 14g halt av bitumen. Blandning sker varmt i
asfaltverk. Utlaggning och packning sker ocksa varmt.

Anviandningsomraden
AG kan anvéndas till bérlager pa alla typer av objekt och underlag och tal att
laggas i tjocka lager.

Fordelar Nackdelar
* God stabilitet. * Kan ha begrinsad
vattenresistens.

» Relativt flexibel.
» Kan vara separationsbendgen.

Standardtyper
AG 16, AG 22, AG 32.
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14.3.2 Tat asfaltbetong (ABT)

Beskrivning
Endast asfaltbetong med stdrsta nominell stenstorlek > 16 mm bor anvéndas.
ABT massan skall proportioneras for &ndamalet.

Anviandningsomraden
Massan kan anvéndas till barlager dér kraven pé flexibilitet och téthet ar
storre dn i normalfallet.

Fordelar Nackdelar
* God stabilitet. * Samre stabilitet dn for AG.

* God flexibilitet.

* God vattenresistens, speciellt
med hért bindemedel.

* God tithet.

Standardtyper
ABT 16, ABT 22.

14.3.3 Mjukgjort asfaltgrus (MJAG)

Beskrivning

MIJAG bestar av stenmaterial med kontinuerlig gradering och liten andel
filler, samt har lag halt av mjukbitumen. Blandning sker i asfaltverk eller i
blandningsverk med uppvarmningsanordning. Massan blandas, 1dggs och
packas halvvarmt (50-120 °C).

Anvandningsomraden
MIJAG kan anvéndas som bérlager pa lagtrafikerade vigar med stora krav pa
flexibilitet och dér det &r stora avstand till konventionella verk.

Fordelar Nackdelar
* God flexibilitet. » Kan ha begrinsad

* Bra vid laga temperaturer. vattenresistens.

* Har begrénsad stabilitet.

» Kan vara separationsbendgen.

Standardtyper
MIJAG 16, MJAG 22.
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14.3.4 Asfaltemulsionsgrus (A

EG)

Beskrivning

AEQG bestar av stenmaterial med kontinuerlig gradering och liten andel filler,
samt har lag halt av restbitumen. Blandning sker kallt i enklare
blandningsverk. Massan blandas, ldggs och packas kallt (< 50 °C).

Anviandningsomraden

AEG kan anvéindas som bérlager pa lagtrafikerade viagar dir man har stora
krav pa flexibilitet och dér det &r stora avstand till konventionella verk.

Fordelar
« God flexibilitet.

* Bra vid laga temperaturer.

+ Kall tillverkning ger fordelar ur
miljosynpunkt.

Nackdelar
* Kan ha begrinsad
vattenresistens.

* Har begrénsad stabilitet.
» Kan vara separationsbendgen.

+ Kan vara frostkénslig.

Standardtyper
AEG 16, AEG 22.
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14.4
14.4.1

Ytbehandlingar

Ytbehandling pa bituminost underlag (Y1B,
Y2B, SPY) Ytbehandling pa grus (Y1G,
Y2G)

Beskrivning

Enkla ytbehandlingar, Y1, bestar av ett bitumindst bindemedelsskikt med
invéltat pagrus. Ytbehandling utford pa bitumindst underlag bendmns Y 1B
och pa grusunderlag Y1G.

Dubbla ytbehandlingar, Y2, bestar i princip av tvd pa varandra utférda enkla
ytbehandlingar och bendmns Y2B resp Y2G.

Sparytbehandlingar, SPY, bestir av Y1B eller Y2B lagda enbart i slitagespar
pa bituminds beldggning.

Anvandningsomraden

Ytbehandlingar anvénds idag nistan uteslutande som underhéllsbelédggningar
och endast i undantagsfall som slitlager vid nyproduktion. Syftet med
ytbehandling pé bitumindst underlag &r i forsta hand:

. att ge en vigyta god ndtningsresistens, god friktion och bra
retroreflexion

. att genom titning av pordsa ytlager skydda underliggande
skikt och lager frdn skador orsakade av vatten- och
luftpaverkan

. att forsegla och binda ihop beldggning som bdorjar
sonderfalla

. att ge en damm- och slamfri vigyta.

YB skall laggas pa vil avjimnade ytor med god vattenavrinning.
SPY anvinds som spérlagning i befintlig beldggning av ytbehandling.

Fordelar Nackdelar

* God retroreflexion dven vid vat * Inget ndmnvart tillskott till
vigbana ocksé direkt efter vigens bérighet.
utfSrandet. * Ger inte bittre jamnhet 4n

* God friktion dven vid vét underlaget.
vigbana. * Viss kénslighet for mekanisk

* Minskad risk for vattenplaning. averkan.

* Minskar risken for * Begransar framkomligheten vid
vattennedtrangning. utforandet.

» Vigbanan far stenmaterialets » Risk for stenlossning.

farg direkt efter atgérd.

+ Relativt bullrig beldggning.

Standardtyper
Ytbehandling pa bitumendst underlag:
Y1B4-8,YIB 8-11, YIB 11-16, Y2B

Ytbehandling pa grus:
Y1G 8-11, Y1G.0-16, Y1G.4-16, Y1G.8-16, Y2G
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14.5 Barlager av indrankt makadam

14.5.1 Indrankt makadam (IM, IMT, JIM)

Beskrivning
IM bestér av en packad makadamfraktion som indrinks med bindemedel och
dérefter tétas och packas.

Anvandningsomraden

Indrankt makadam, IM, och indrinkt makadam i titat utférande, IMT
anvénds till forstiarkning av befintlig vig och som forstarkningslager vid
nybyggnad i BBO. Anvinda beldggningstyper ar IM 40 och IM 60, dér
siffrorna anger lagertjockleken i mm. Dessa belidggningstyper dr drénerande,
vilket innebdr att vatten kan passera igenom belédggningen. IMT kan
anvindas som slitlager pa vigar med ADT}) < 500.

Justering med indréankt makadam (JIM) anvénds for att justera upp spar och
ojamnheter fore laggning av nytt béarlager av AG eller IM samt fore nytt
slitlager. Justering med indrédnkt makadam kan utforas da uppmidtta
ojamnheter dverstiger 15 mm.

Fordelar Nackdelar
* God dréneringsformaga. * Viss kénslighet mot mekanisk
« God stabilitet averkan, t ex fran byggtrafik.

+ God flexibilitet. » Ger viss ojamnhet.
» Lag styvhet jamfort med

* Mindre kénsligt for rorelser i .
massabeldggning.

underlaget.

Standardtyper

IM 40 16-22, IMT 40 16-22, IM 40 8-22, IMT 40 8-22,
IM 60 16-22, IMT 60 16-22, IM 60 8-22, IMT 60 8-22,
JIM 8-16, JIM 8-22, JIM 16-22, JIM 8-32, JIM 16-32,
JIM 32-63.
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I5 Dokument
I5.1 FAS Metoder

Titel FAS Metod
Bestdmning av silrest hos bitumenemulsion 341
Bestdamning av utrinningstid hos bitumenemulsion 347
med standardviskosimeter
Bestdamning av brytindex for bitumenemulsion 345
Provtagning 351
Provtagning vid kontroll av asfaltbetong 418
Bestdmning av utspridd bindemedelsméngd vid 430
utforande av tankbeldggningar

I15.2 Normer
Titel Identifikation
Bestdamning av penetration SS EN 1426
Bitumen and bituminous binders - Determination of
the elastic recovery of modified bitumen Under prEN 13398
Approval 00336028
Bestdamning av brytpunkt enligt Fraass SS EN 12593
Bitumen och bitumindsa bindemedel - Bestdmning
av mjukpunkt - Kula och Ring- metoden SS EN 1427
Bestdmning av forhardningsegenskaper under 3S EN 12607
inverkan av virme och luft
Bestdmning av kinematisk viskositet SS EN 12595
Bestaimning av flampunkt 1 sluten degel enligt
Pensky-Martens (ISO 2719:1988) SS EN 22719
Bestamning av 16slighet SS EN 12592
Provberedning SS EN 12594
Betongprovning - Ballast - Kornfordelning genom
siktning SS 132123
Determination of flash and fire points -- Cleveland 3S 1SO 2592
open cup method
Determination of density or relative density -- 3S EN ISO

Capillary-stoppered pyknometer and graduated

bicapillary pyknometer methods 3838
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Bestaimning av flampunkt 1 sluten degel enligt
Pensky-Martens

Bestdimning av flampunkt i Abel-Penskys apparat
med omrorare

15.3 Ovriga publikationer

Titel

Standard Test Method for Distillation of Cut-Back
Asphaltic (Bituminous) Products

Standard Test Methods for Emulsified Asphalts

Standard Test Method for Water in Petroleum
Products and Bituminous Materials by Distillation

Standard Test Method for Specific Gravity and
Density of Semi-Solid Bituminous Materials
(Pycnometer Method)

Standard Test Method for Solubility of Asphalt
Materials in Trichloroethylene

SS-1SO 2719

SS021811

Identifikation
ASTM D 402

ASTM D 244
ASTM D 95

ASTM D 70

ASTM D 2042
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